Wywazarka komputerowa

Model TROLL 2105H
Model TROLL 2105HS

Instrukcja obstugi




Rozdziat 1 OPIS URZADZENIA

Wywazarka TROLL - 2105H przeznaczona jest do dynamicznego wywazania ko6t samo-
choddéw osobowych i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.

Wywazarka posiada syntezator mowy, generujgcy komunikaty potwierdzajgce
kazdg wykonywang przy obstudze wywazarki czynno$¢ oraz sugerujgce metodyke poste-
powania przy wywazaniu kota.

Charakterystyka Confuler FTROLL 27055
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OPIS KLAWIATURY | SPRZETU (rys.1i2).
W nawiasach podano komunikaty stowne generowane przez wywazarke
po nacisnieciu danego przycisku.

Przycisk nastawy szeroko$ci wywazanego kota [SZEROKOSC]

Przycisk nastawy $rednicy wywazanego kota [SREDNICA]

Przycisk nastawy odlegtosci od yv’ewnqtrznej ptaszczyzny korekc;ji
wywazanego kota [ODLEGLOSC]

Przycisk wyboru programu dla réznych sposobdw mocowania ciezarkéw z
sygnalizacjg diodowa [ZMIANA TYPU FELGI]

M1 Przycisk pamieci M1 - M2 [ODCZYT PAMIECI]

Przycisk wprowadzajacy zmiany parametréw $rednicy i szerokosci wywaza-
nego kota (zmniejszajgcy wartosci)

gz Eef

Przycisk do wprowadzania zmian parametréw Srednicy i szerokosci wywa-
zanegdo kota (zwigkszajgcy wartosci)

Przycisk kalibracji wywazarki [KALIBRACJA]

Przycisk inicjujgcy program ,ukryty ciezarek”

Przycisk przeliczenia niewywazen [PRZELICZENIE NIEWYWAZEN]

IHHE ][]

START| Przycisk zatgczenia napedu wywazarki [UWAGA START]

program 1: obydwa ciezarki nabijane na krawedzie obreczy

program 2 :obydwa ciezarki klejone

program 3 : jeden ciezarek nabijany na wewnerznej ptaszczyznie korekgji drugi ciezarek klejony na
zewnetrznej ptaszczyznie korekcji

program 4: jeden ciezarek klejony na wewnetrznej ptaszczyznie korekcji drugi ciezarek nabijany na
zewnetrznej ptaszczyznie korekc;ji

program 5: wywazanie statyczne (dla cienkich obreczy, jednym ciezarkiem). Nie zalecane dla kot
samochodowych

program 6: obydwa ciezarki klejone wewnatrz obreczy

program 7: jeden cigzarek nabijany na wewnetrznej ptaszcyznie korekgji, drugi ciezarek klejony wewnatrz obreczy.

stor| Przycisk wytgczenia napedu wywazarki [STOP] (nieaktywny w wywazarce

z napedem recznym)
Przycisk wyboru progu odcigcia [ZMIANA PROGU]

Diody sygnalizujgce potoznie miejsca niewywazenia dla lewej (wewnetrznej) ptaszczyzny
korekgciji - wskaznik diodowy lewy

Diody sygnalizujgce potoznie miejsca niewywazenia dla prawej (zewnetrznej) ptaszczyzny

korekcji - wskaznik diodowy lewy
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Wskaznik wielkosci niewywazenia dla lewej (wewnetrznej) ptaszczyzny korekc;ji

Wskaznik wielkosci niewywazenia dla prawej (zewnetrznej) ptaszczyzny korekc;ji

1- Wiacznik zasilania wywazarki [TESTOWANIE SYSTEMU]
2- Nastawnik odlegtosci do wewnetrznej ptaszczyzny korekcji wywazanego kota
3- Gumowe podktadki amortyzujgce drgania

Pelny wykaz komunikatéw stownych generowanych przez wywazarke:

[PRZELICZENIE NIEWYWAZEN] [INOWY POMIAR]
[SYSTEM SPRAWNY] [ZAPIS PAMIECI]
[TESTOWANIE SYSTEMU] [ODLEGLOSC]
[ZMIANA PROGU] [SREDNICA]
[SZEROKOSC] [ZMNIEJSZ CIEZAREK]
[KALIBRACJA] [ZWIEKSZ CIEZAREK]
[KALIBRACJA NIEPRAWIDLOWA] [PRZESUN W LEWO]
[KOLO WYWAZONE] [PRZESUN W PRAWO]
[KOLO NIEWYWAZONE] [ODCZYT PAMIECI]



OSTRZEZENIE! &

Wywazarka zostata zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywazania kot

samochoddéw osobowo dostawczych.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania sg niedopuszczalne. Na wywazarce nie nalezy

my¢ kot.

Rozdziat 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DANE TECHNICZNE :

- max. Srednica wywazanego kotfa

- Srednica obreczy

- szerokos$c¢ obreczy

- doktadno$¢ wskazan wielkosci niewywazenia

- doktadnos$¢ sygnalizacji potozenia niewywazenia
- czas pomiaru

- masa wywazarki

- wymiary gabarytowe: bez uchwytu

Z uchwytem

- masa wywazanych kot

- predko$¢ obrotowa wrzeciona ( w trakcie kalibracji)
- predko$¢ obrotowa wrzeciona ( w trakcie pomiaru)

- zasilanie

0,9m

107 - 24”

2”-10"

19

3 stopnie

ok. 6-7 s

ok. 80 kg
450x730x880 mm
450x950x880 mm
do 60 kg

110 obr/min

95 do 130 obr/min
230V/50Hz



Rozdziat 3 BEZPICZENSTWO

OSTRZEZENIE

Ten rozdziat nalezy przeczytaC uwaznie w catosci, poniewaz zawarte sg w nim istotne
informacje dotyczgce zagrozen dla operatora i innych oséb w przypadku niewtasciwego
uzycia wywazarki.

Ponizej znajdujg sie wyjasnienia dotyczgce zagrozen i niebezpieczenstw, jakie mogag
wystapi¢ podczas eksploatacji i konserwacji wywazarki, ogolne i szczegoélne Srodki
ostroznosci majgce ?a celu wyeliminowanie potencjalnych zagrozen.

OSTRZEZENIE

Wywazarka TROLL 2105 H zostata zaprojektowana do wywazania két samochodoéw
osobowych i dostawczych w jednym cyklu pomiarowym.

Rozpoczecie jakiejkolwiek pracy z wywazarkg TROLL 2105 H powinno by¢ poprzedzo-
ne wyraznym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji.

Wszelkie inne sposoby wykorzystania urzgdzenia sg niedopuszczalne.

W szczegolnosci wywazarka nie nadaje sie do:

- do wywazania innych elementow

- uzytkowania w celach innych niz wywazanie kot

- do wywazania kot ciezarowych

Producent i sprzedawca nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za obrazenia oséb lub
uszkodzenia innych przedmiotow spowodowane przez niewtasciwe uzycie wywazarki.

UWAGA! @

NIE SPELNIENIE POWYZSZYCH ZALECEN MOZE SPOWODOWAC OBRAZENIA
LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWAZARKI
A TAKZE KOLA.
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OGOLNE SRODKI OSTROZNOSCI

Wymaga sie, aby operator i konserwator przestrzegali przepisbw bezpieczenstwa
obowigzujgcych w kraju zainstalowania wywazarki.

Ponadto, operator i konserwator musza:

- zawsze pracowac w stacjach okreslonych i zilustrowanych w niniejszym podreczniku;

- czytaC napisy zwiazane z bezpieczenstwem umieszczone na urzgadzeniu oraz
informacje zawarte w niniejszym podreczniku.

W podreczniku pokazane sg nastepujgce napisy dotyczace bezpieczenstwa:

danger (niebezpieczenstwo): wskazuje bliskoS¢ zagrozenia, ktére moze doprowadzic¢
do powstania obrazen.

warning (ostrzezenie): wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewréw, ktore
mogq doprowadzi¢ do powstania wiekszych lub mniejszych obrazen.

caution ( uwaga): wskazuje niebezpieczne sytuacje lub rodzaje manewrdw, ktére mogg
doprowadzi¢ do powstania drobniejszych obrazen u ludzi lub uszkodzenia wywazarki,
kota lub innych przedmiotéw.

risk of electric shock (ryzyko porazenia prgdem elektrycznym):napis umieszczony w
tych miejscach wywazarki, w ktorych ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest szcze-
gOlnie wysokie.

Zagrozenie dla personelu

W tym paragrafie zilustrowane sg potencjalne zagrozenia dla operatora, konserwatora
lub innych oséb znajdujgcych sie w poblizu wywazarki, wynikajgce z nieprawidtowego
uzytkowania.

Ryzyko poluzowania si¢ kota
Przed rozpoczeciem wywazania nalezy upewnic sie czy koto jest nalezycie zamocowa-
ne na uchwycie.

UWAGA! &

NIGDY NIE WOLNO ODKRECAC KOLA W CZASIE PRACY MASZYNY.
NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAC WYWAZARKI W CZASIE PRACY BEZ
NADZORU
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Ryzyko poslizgu
Zagrozenie powstajgce na skutek zanieczyszczenia podtogi wokdt wywazarki srodkami
smarnymi.

OBSZAR POD WYWAZARKA | W BEZPOSREDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK ROW-
NIEZ UCHWYTY MUSZA BYC UTRZYMANE W CZYSTOSCI.
Wszelkie plamy oleju nalezy natychmiast usungg.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym
Zagrozenie porazeniem prgdem elektrycznym w tych obszarach wywazarki, gdzie
doprowadzone sg do niej przewody elektryczne.

W poblizu wywazarki nie wolno uzywac rozpylaczy wody, pary (zespotbw myjgce o
wysokim ci$nieniu), rozpuszczalnikéw lub farb oraz nie nalezy dopuszcza¢ do przedo-
stania sie tych substancji do elektrycznego panelu sterowan

Zagrozenia zwigzane z niewtasciwym oswietleniem

Operator i konserwator musi mie¢ mozliwos¢ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywazarki sg prawidtowo i rwnomiernie oswietlone, zgodnie z przepisami obowiazuja-
cymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywazarki podczas pracy

Aby wytworzy¢ bezpieczng i niezawodng wywazarke producent zastosowat odpowied-
nie materiaty i techniki wykonawcze dostosowane do okreslonego uzytkowania maszy-
ny. Nalezy jednak zauwazy¢, ze wywazarka musi by¢ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nalezy z okreslong czestotliwoscig przeprowadzac przeglady tech-
niczne oraz wykonywac prace konserwacyjne opisane w rozdziale 7,Konserwacja”
Nigdy nie wolno przekracza¢ masy kota 60 kg.

WAZNE! i

Kazde wykorzystanie wywazarki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczenstwo spowodowania powyzszych uszkodzen i wypadkow.

Dlatego tez podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zalecen dotyczacych eksploatacji, konserwacji i bezpieczenstwa zawartych w
niniejszym podreczniku.
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Rozdziat 4 INSTALOWANIE

OSTRZEZENIE &

Te operacje moga by¢ wykonywane przez osoby, ktore wczesniej zostaly prze-
szkolone w zakresie obstugi urzadzenia do ktérego odnosi sie niniejsza instruk-
cja. Aby zapobiec mozliwemu uszkodzeniu wywazarki lub niebezpieczenstwu
spowodowania obrazen u ludzi nalezy przestrzega¢ podanych nizej instrukciji.
Nalezy upewnic¢ sie ze w polu pracy nie przebywaja zadne osoby.

Wymagania dotyczace instalowania

Wywazarke nalezy zainstalowacC w bezpiecznej odlegtosci od $cian, kolumn i innych
urzadzen.

Pomieszczenie musi byc wczesniej wyposazone w zrodto pradu elektrycznego oraz
instalacje sprezonego powietrza. Wywazarke mozna ustawi¢ na dowolnym podtozu pod
warunkiem, ze jest ono poziome. Wszystkie czesci muszg by¢ jednorodnie oSwietlone
Swiattem o natezeniu zapewniajgcym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych
w podreczniku czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wyste-
powanie obszaréw zacienionych, refleksow Swietlnych oraz oslepiajgcego Swiatta,
nalezy unika¢ wszelkich sytuacji ktore mogtyby powodowac¢ zmeczenie oczu.
Oswietlenie musi by¢ instalowane zgodnie z przepisami obowigzujacymi w miejscu
zainstalowania (odpowiedzialno$¢ spoczywa na wykonawcy oswietlenia).

Przed rozpoczeciem instalowania nalezy rozpakowac wszystkie czesci i sprawdzi¢ czy
nie zostaty uszkodzone.

Kwestie zwigzane z manewrowaniem i podnoszeniem omowione zostaty w rozdziale
.,Pakowanie, transport, przechowywanie”.
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Miejsce instalacji

Wywazarke TROLL 2105H nalezy zainstalowa¢ w pomieszczeniu zamknietym, suchym i
ogrzewanym w okresie jesienno-zimowym. Podtoze przeznaczone do posadowienia

maszyny powinno by¢ twarde i wypoziomowane.
Wywazarke nalezy posadowi¢ na trzech gumowych podktadkach bedgcych na wyposa-

zeniu maszyny, ktére nalezy podtozy¢ pod trzy ptaskie nézki przyspawane do podstawy.

Montaz uchwytu

Przed zamontowaniem uchwytu nalezy oczysci¢ doktadnie szmatkg powierzchnie stoz-
kowe wrzeciona ,1” i uchwytu ,2”. Nasadzi¢ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowac
potozenie znacznikéw ,3” na kotku wrzeciona i uchwycie jak na rysunku 3. Dokreci¢
Srubg ,4” uchwyt do wrzeciona.

UWAGA! &

Saranne oczyszczenie powierzchni stozkowych oraz zachowanie potozenia uchwytu
wzgledem wrzeciona (pokrywajgce sie znaczniki) jest jednym z warunkéw prawidtowego
wywazenia kota.

Uchwyt wywazarki, bez nakretki, stozkdw i tulei dociskowych

Rysunek 3
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Zamontowanie uchwytu na wywazarce

Kotfo posiadajgce centralny otwor w obreczy mocuje sie w uchwycie centralnym, znajdu-
jacym sie w standardowym wyposazeniu wywazarki. Uchwyt ten nalezy zamocowac na
wrzecionie wywazarki.

Uwaga: Celowe jest umycie kota przed zamocowanie go na wywazarce, aby grudki
btota przyczepione do obreczy nie zafatszowaty pomiarow.

Uchwyt

Uchwyt szybkomocujacy stuzy do mocowania kot samochoddw osobowych i
dostawczych posiadajgcych obrecze z oworem centralnym.

Czesci sktadowe uchwytu:

1 - nasada Rysunek 4
2 - Sruba do mocowania uchwytu na wrzecionie wywazarki

3 - sprezyna

4 - nakretka dociskowa

5 - stozek centrujacy nr 1

6 - stozek centrujgcy nr 2

7 - docisk nakretki

8 - tarcza centrujgca nr 1 (z podwoéjnym stozkiem)** - 120 - 140 mm
9 - tarcza centrujgca nr 2 ( z podwdéjnym stozkiem)** -140 - 160 mm
(**) - wyposazenie dodatkowe
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Nakretka dociskowa (rysunek 5)

Dzwignia nakretki dociskowej obraca sie wzgledem korpusu nakretki w granicach wy-

znaczonych wycieciem w korpusie (potozenie L i D).
W potozeniu L (luz) nakretke mozna swobodnie przesuwac¢ wzdtuz gwintu nasady

uchwytu.
W potozeniu D (docisk) nakretke mozna nakrecac¢ na gwint nasady.
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Mocowanie kofta w uchwycie

Nasungc¢ koto na nasade uchwytu i zawiesic¢ je krawedzig otworu centralnego na zaczep
stozka centrujagcego.

Ustawic¢ dzwignie nakretki w potozeniu LUZ i nasung¢ nakretke do kota, do oporu.
Opartszy kciuk na kotku nakretki (jak na rysunku 6) przesung¢ dzwignie w prawo, w
potozenie DOCISK i dokreci¢ nakretke, dociskajgc koto do tarczy uchwytu.

Rys. 6 Dokrecanie nakretki

W celu zdjecia kota z uchwytu nalezy oprze¢ palec wskazujgcy na kotku nakretki (jak na
rys.7), przesung¢ dzwignie w lewo w potozenie LUZ i odkreci¢ nakretke o p6t obrotu.
Zostanie ona zluzowana i mozna jg wéwczas zsungc z nasady i zdjg¢ koto z uchwytu.

Rys. 7 Luzowanie nakretki
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Konstrukcja uchwytu i jego wyposazenie umozliwiajg zamocowanie kota o roznych
ksztattach i srednicach otworu centralnego .

1 - zastosowanie stozka nr 5 lub 6, z centrowaniem od wewnetrznej strony obreczy:

- nakretka uchwytu powinna mie¢ zatozony docisk (patrz rysunek 4 i rysunek 11)

- stozek powinien by¢ wparty sprezyng tak, aby mniejsza Srednica sprezyny opierata sie
0 wiekszg podstawe stozka (rysunek 10)

2 - zastosowanie stozka nr 5 lub 6 z centrowaniem od zewnetrznej strony obreczy (jak
na rysunku 8)

- nakretka bez docisku

- uchwyt bez sprezyny

3 - zastosowanie tarczy centrujgcej nr 8 lub 9 (jak na rysunku 9)

- nakretka bez docisku
- uchwyt bez sprezyny

Rys. 9

18



Demontaz docisku nakretki

Rysunek 11

Przy wykorzystaniu do mocowania kota tarcz centrujgcych i stozkow w uktadzie centro-
wania od zewnetrznej strony obreczy, nalezy zdja¢ docisk z nakretki.

W celu zdjecia docisku z nakretki nalezy pociggna¢ poosiowo docisk tak, aby zeskoczyt
z zaczepu. Aby zatozy¢ docisk nalezy wcisng¢ go na zaczep nakretki.

Podtaczenie elektryczne wywazarki

Podtgczy¢ przewodd zasilajacy do gniazda instalacji elektrycznej 230V/50Hz

NIE WOLNO WLACZAC WYCHLODZONEJ WYWAZARKI DO SIECI PRZED UPLY-
WEM 2 DO 3 GODZIN, POTRZEBNYCH NA WYSUSZENIE ELEMENTOW ELEK-

TRONICZNYCH | UZYSKANIE PRZEZ NIE TEMPERATURY POKOJOWEJ. NIE
PRZESTRZEGANIE TEGO WYMOGU GROZI USZKODZENIEM WYWAZARKI.
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Rozdziat 5 UWAGI EKSPLOATACYJNE

Obstuga komputera wywazarki
Sprawdzania dokonujemy z kotem (wzglednie z samg obreczg) zamontowanym na
wrzecionie wywazarki.

Zataczenie komputera wywazarki

Wiaczy¢ wigcznik zasilania ,1” wywazarki rys.2. Po czasie okoto 2 sekund wywazarka
wygeneruje komunikat [TESTOWANIE SYSTEMU], po czym nastgpi sekwencyjne
zapalanie i wygaszanie wszystkich diod na pulpicie maszyny. Test konczy sie sygnatem
dzwiekowym i komunikatem [SYSTEM SPRAWNY]. Na wskazniku zostaje wyswie-
tlony napis ,On” (tzn. ,wtgczone”).

Wprowadzenie parametru SZEROKOSC

Nacisng¢ przycisk na klawiaturze. Wywazarka wygeneruje kominika [SZERO-
KOSC]. Na wskazniku [pL]wyswietlony zostanie symbol ||, a na wskazniku [DR] warto$é
ostatnio wprowadzona do pamieci maszyny. Naciskajgc przycisk lub E , reguluje-
my wartosc tego parametru co p6t cala w zakresie od 2 do 10 cali.

Wprowadzenie parametru SREDNICA
Naciskajgc przycisk @ na klawiaturze, wywazarka wygeneruje komunikat [SREDNI-

CA]. Na wskazniku wysSwietlony zostanie symbol a na wskazniku [DR]
wartos¢ ostatnio wprowadzona do pamieci maszyny. Naciskajac przycisk + lub [—]
regulujemy warto$¢ tego parametru co 1 cal, w zakresie od 10 do 24 cali.

Wprowadzenie parametru ODLEGLOSC

Nacisng¢ przycisk E] na klawiaturze, wywazarka wygeneruje komunikat [ODLE-
GLOSC]. Na wskazniku [DL]wy$wietlony zostanie symbol ——! a na wskazniku
wartosc ostatnio wprowadzona do pamieci maszyny. Wysuwajgc nastawnik odlegtosci
.2 bedziemy zwiekszaé warto$¢ odlegtosci. Cofniecie nastawnika do pozycji wyjsciowej
spowoduje wprowadzenie do pamieci procesora i wySwietlenie na wskazniku Iiczby
odpowiadajgcej maksymalnemu wysunieciu nastawnika. Ponowne wysunigcie i cofnie-
cie nastawnika kasuje ostatnig nastawe i wprowadza nowg, odpowiednig do zakresu
jego wysuniecia.
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UWAGA! &

Podczas wigczania wywazarki i podczas resetowania komputera nastawnik nie moze
byé wysuniety w przeciwnym wypadku pomiary ODLEGLOSCI bedg zafatszowane,
gdyz komputer odczytuje potozenie nastawnika przy wtgczeniu maszyny jako potozenie
zerowe.

W razie koniecznosci wprowadzenia parametru odlegtos¢ bez uzycia nastawnika nalezy
to uczyni¢ w nastepujacy sposoéb patrz rysunek 12:

- zmierzy¢ miarkg odlegto$¢ L pomiedzy $ciang wywazarki a krawedzig obreczy zamo-
cowanego w uchwycie kota (pomiar w centymetrach)

ODLEGLOSC = (L-2,5) x 4

Rysunek 12
1 - nastawnik
2 - obrecz kota
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Rozdziat 6 OPIS PODPROGRAMOW

Wyboér programu wywazania

W zaleznoéci od sposobu, w jaki chcemy wywazac¢ koto (nabijanie lub naklejanie ciezar-
kow), nalezy wybra¢ odpowiedni program wywazania. W tym celu nalezy nacisng¢ przy-
cisk na klawiaturze. Wowczas na wskazniku wyswietlony zostanie napis ALU, a
na wskazniku cyfra 1, ktéra oznacza program nr 1 (wedtug opisu) , tzn. wywazanie
kota poprzez nabijanie ciezarkdw na krawedziach obreczy.

Naciskanie przycisku [ ] powoduje wyswietlenie kolejnych numeréw programow wywa-
zania w sekwencji rosngcej, naciskanie przycisku [-] powoduje wyswietlenie kolejnych
numerow programdw w sekwencji malejgcej.

Wprowadzenie wartosci PROGU ODCIECIA
Nacisng¢ przycisk [Q ]na klawiaturze. Na wskazniku pL wyswietlony zostanie sym-

bol Q, a na wskazniku PR]np. cyfra 5. Naci$nigcie przycisku [—]spowoduje zmniejsze-
nie warto$ci progu odciecia, a naci$niecie przycisku ] spowoduje zwiekszenie warto-
&ci progu. Wywazarka posiada trzy wartosci progu odciecia: 2 gramy, 5 gram i 10 gram.

Zataczenie lub wytaczenie gtosu

Nacisniecie przycisku przytrzymanie go i jednocze$nie naci$niecie przycisku E
powoduje wytgczenie gtosu, wzglednie zatgczanie gtosu. Wigczenie gtosu jest sygnali-
zowane dzwiekiem.

Pamie¢ wywazarki / Pamie¢ uzytkownika

Wywazarka posiada dwie pamieci: M1, M2 umozliwiajgce zapamietanie na state para-
metréw dla dwdch réznych, najczesciej wywazanych typdw kot. Aby wprowadzi¢ dane
do pamieci np. M1 nalezy wywotac , naciskajac przyciski , @ B i odpowied-
nie parametry, nastawic ich warto$¢ za pomoca przyciskow [] lub [F] , nastepnie naci-
sngc¢ przycisk| STOP |przytrzymac’: go i jednoczesnie nacisng¢ przycisk Wywa-
zarka wygeneruje komunikat [ZAPIS PAMIECI]. Aby odczyta¢ dane zapisane wczeéniej
do pamieci M1, nalezy nacisng¢ przycisk Wywazarka wygeneruje wtedy komuni-
kat [ODCZYT PAMIECI]. Przy korzystaniu z drugiej pamieci nalezy postugiwac sie odpo-
wiednio przyciskiem M2. [_]

Naped wywazarki

Wywazarka posiada reczny naped wrzeciono. Aby rozpedzic¢ koto, nalezy chwyci¢ rekg
pret nakretki uchwytowej i zakreci¢ wrzecionem w kierunku zgodnym z kierunkiem
strzatki znajdujacej sie na obudowie wywazarki, ponad wrzecionem. Koto powinno
uzyskac predko$¢ obrotowg wieksza niz 95 obr/min. Warto$¢ predko$ci obrotowej wy-
$wietlana jest na wskazniku [ DR]. Jezeli nie uzyskamy predko$ci obrotowej wiekszej od
95 obr/min, na wskazniku nie zostanie wyswietlona zadna liczba i nie zostanie
zainicjowany cykl pomiarowy.

W wypadku gdy po zakreceniu wrzecionem uzyskamy predkos¢ obrotowg wiekszg niz
130 obr/min. warto$¢ ta zostanie wyswietlona na wskazniku_OR cykl pomiarowy zosta-
nie zinicjowany, gdy obroty wrzeciona zmniejszg sie do wartosci 130 obr/min. Zakohcze-
nie cyklu pomiarowego to wyswietlenie na wskaznikach DL ]i DR wartosci niewywaze-
nia.

Hamowanie kota po pomiarze odbywa sie w sposéb reczny.
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Wprowadzenie nastaw pomiarowych

Wywazanie kazdego kota sprowadza sie do okres$lenia wielkosci niewywazenia w gra-
mach lub uncjach dla wewnerznej i zewnetrznej ptaszczyzny korekcji i zlokalizowanie
jego miejsca potozenia na kole. Aby mozna byto jednoznacznie okresli¢ wielkoS¢ niewy-
wazenia nalezy wprowadzi¢ do pamieci maszyny odpowiednie dane:

SZEROKOSC, SREDNICA, ODLEGLOSC - odpowiadajg geometrycznym wymiarom
obreczy.

- wybra¢ program wywazania

- wprowadzi¢ warto$¢ progu odciecia

Wprowadzenie nastaw pomiarowych z pamieci komputera

Jezeli wywazymy koto ktorego parametry zostaty wczesniej zapisane do pamieci kom-
putera to w celu wprowadzenia danych tego kofa nalezy nacisng¢ przycisk omputer
wygeneruje komunikat [ODCZYT PAMIECI].
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Wywazanie kota

Po nastawieniu nastaw pomiarowych recznie zakrecamy wrzecionem wywazarki. Cykl
pomiarowy przebiega bez ingerencji operatora i kohczy sie wyswietleniem na wskazni-
kach [ wartosci niewywazenia.

Wyswietlona na wskaznik{_Dl. warto$é niewywazenia, np. 40g, dotyczy wewnetrznej,
lewej ptaszczyzny korekcji. Wy$wietlona na wskazniki_DR warto$é niewywazenia, np.
50, dotyczy zewnetrznej prawej ptaszczyzny korekcji. Przy kazdym obrocie powolnie
poruszajgcego sie kota stychac sygnat dzwiekowy réznigcy sie nieco brzmieniem. Poja-
wiajg sie one w takich potozeniach kota, dla ktérych obydwa wsk@hiodowe ILi IR
zaczynajg swieci¢, okreslajgc miejsce niewywazenia odpowiednio dla wewnetrznej
(wskaznik [IC]) i zewnetrznej (wskaznik ) ptaszczyzny korekcji.

PROSIMY O ZAPAMIETANIE

To co jest wySwietlane na wskaznikach i [L_Hotyczy wewntrznej, lewej ptaszczyzny
korekcji kofa, czyli tej krawedzi obreczy kota, ktéra znajduje sie blizej obudowy wywa-
zarki, za$ to co jest wyswietlane na wskaznikach DR[i JR dotyczy zewnetrznej prawej
ptaszczyzny korekcji, czyli tej krawedzi obreczy kota, ktéra znajduje sie blizej nakretki
uchwytowej. Wyswietlona na wskainiku@ np. wartos¢ 40 g informuje nas, ze na
wewnetrznej krawedzi obreczy w celu zrbwnowazenia tego niewywazenia nalezy przy-
bi¢ ciezarek o masie 40g. Pokrecajgc kotem w dowolnym kierunku i obserwujgc wskaz-
nik , szukamy miejsca niewywazenia dla tej ptaszczyzny korekcji. Dla jednego tylko
potozenia kota wzgledem dowolnego punktu odniesienia wigczy sie sygnat dzwigkowy i
na wskazniku | IL |zaswiecg sie jednocze$nie dwie strzatki. Dla tego potozenia kota nale-
zy W najwyzszym punkcie na wewnetrznej czesci obreczy przybic ciezarek o masie 40g.
W analogiczny sposob szukamy potozenia niewywazenia (miejsce przybicia ciezarka o
masie 50g) dla zewnetrznej ptasczyzny korekcji. Obserwujemy wskaznik IR iw

mencie jednocze$nego zadwiecenia sie srzatek oraz ustyszenia sygnatu dzwiekowego
zatrzymujemy kofo i w jego najwyzszym punkcie na zewnetrznej czesci obreczy przybi-

jamy ciezarek o masie 50g.
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Po przybiciu ciezarkbw o okreslonej masie w okreslonych potozeniach dokonujemy
pomiaru kontrolnego. Teoretycznie na wskaznikach PL_] DR] powinny zosta¢ wyswie-
tlone dwa zera oznaczajgce, ze pozostata wielkoS¢ niewywazenia nie przekracza 6g,
zgodnie z zatozonym progiem odciecia.

Praktycznie wcale nie musi tak by¢. Dlaczego?

Po pierwsze - ciezarki korekcyjnie niezaleznie od typu wykonywane sg z pewng do-
puszczalng odchytkg masy.

Po drugie - wywazarka mierzy wielkosci niewywazenia z doktadnoscig do 1 grama, a
potozenie niewywazenia okresla punktowo z doktadnoscig do 3-ch stopni miary kgtowe;j.
Po trzecie - ciezarek korekcyjny nie jest masg skupiong, lecz posiada pewng dtugosc,
tym wieksza im wieksza jest jego masa, wiec przy przybijaniu go do obreczy mozna
tatwo popetni¢ btad potozenia (przesuniecia ciezarka wzgledem najwyzszego punktu
obreczy wskazanego przez wywazarke).

Przypadek 1

Na obu wskaznikach zostata wyswietlona wartos¢ 0. Oznacza to, ze koto zostato wywa-
zone z dokfadnoscig do 5 g gdyz pracowalismy na takim progu odciecia. Przyciskajgc
przycisk [Q] i ustawiajgc prog odciecia na poziomie 2 g, mozemy stwierdzi¢ czy wywazy-
lismy koto z dokfadnoscig do 2 g. Przypadek ten bedzie zachodzit wowczas, gdy na obu
wskaznikacvh zostang wyswietlone wartosci O.

Jezeli na jednym wskazniku zostanie wyswietlona wartos¢ 0, a na drugim np. wartosc 4,
oznacza to, ze wywazliSmy koto z doktadnoscig do 4g. Po przycisnieciu przycisku @i
ustawieniu progu odciecia znéw na poziomie 5 g, na wskaznikach ponownie wyswietlo-
ne zostang wartosci o.

Przypadek 2

OtrzymaliSmy po wywazeniu kota nastepujgce wyniki:

- na wskazniku (wewnetrzna ptaszczyzna korekcji) - wynik 6
- na wskazniku @ (zewnetrzna ptaszcyzna korekgciji) - wynik 7.

Dalsze czynnosci to ustawienie kota zgodnie z nowym potozeniem niewywazenia (dla
kazdej ptaszczyzny korekcji). Wywazarka moze wygenerowacé nastepujgce komunikaty:

[ZWIEKSZ CIEZAREK] - jezeli nowe potoZenie niewywazenia pokrywa sie ze starym
miejscem, lub nie- znacznie sie od niego
rozni 2

]

S

1- ciezarek
2 - nowe miejsce korekciji
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[ZMNIEJSZ CIEZAREK] - jezeli nowe miejsce niewywazenia znajduje sie doktadnie po
przeciwnej stronie uprzednio nabitego ciezarka, lub jest nieznacznie odsuniete od tego
punktu

1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekgcjii

[PRZESUN W GORE] - jezeli poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z lewej strony
nowego miejsca korekciji

2
1 L
o/
C 1
T
1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekc;ji
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[PRZESUN W DOL] - jezeli poprzednio nabity ciezarek znajduje sie z prawej strony
nowego miejsca korekciji.

2
1)
./
1
\/
1 - ciezarek 2 - nowe miejsce korekcji

Trudno jest jednoznacznie okresli¢ o jakg odlegtos¢ przesunagc¢ ciezarek, aby skorygo-
wac to szczagtkowe niewywazenie. Jest to uzaleznione od wielkosci przybitego ciezarka,
jak réwniez od wartosci niewywazenia, ktére chcemy skorygowac. Ogolnie mozna po-
wiedzieC, ze wiekszy ciezarek wymaga mniejszej korekcji przesuniecia, jak rowniez
niewielka pozostatos¢ niewywazenia wymaga niewielkiej korekcji przesunigcia.

UWAGA!

Jezeli na wskainiku@ zostanie wyswietlona warto$¢ 0 (brak niewywazenia), to na

wskdzniku IL nie bedzie sygnalizacji potozenia. Podobnie bedzie dla wskaznikéw
PRIICR]

Moze sie zdarzyC, ze przy kolejnych pomiarach niewywazenia kota, przy progu odciecia
ustawionym na poziomie np. 5g, wyniki bedg zmienia¢ sie w nastepujgcy sposob:

- pierwszy pomiar: 0

- drugi pomiar: 69
- trzeci pomiar: 0
itd.

Wyniki te nie sg btedne. Niewywazenie znajduje sie na pewno w poblizu nominalnej
wartosci ustawionego progu 5g i dlatego na wskazniku pojawiajg sie naprzemian wyniki
0 lub 6. Dla progu 10g moga to by¢ wyniki O lub 11.
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Wywazanie két z obreczami aluminiowymil

Kofa te wywazamy za pomocg ciezarkdéw naklejanych, lub kombinacji ciezarkow nakle-
janych i nabijanych. Przyciskiem[_Al4 ustawiamy odpowiedni program wywaza-
nia:2,3,4,5 lub 7 w zaleznosci od sposobu mocowania ciezarkow.

Ciezarkdéw klejonych nie mozna odrywacé i przykleja¢ powtérnie. Dlatego tez po wyswie-
tleniu wartosci niewywazenia zawsze naklejamy ciezarek o 5- 10g mniejszy od wskaza-
nego przez wywazarke. Przy powtornym pomiarze mozemy skorygowac to niewywaze-
nie szczatkowe przyklejajac drugi, niewielki ciezarek np. 5g w nowym miejscu niewywa-
zenia, wskazanym przez wywazarke. W ten spos6b unikamy ewentualnej korekc;ji
potozenia poprzez przesuwanie ciezarka, co w przypadku ciezarkow klejonych jest
niemozliwe do wykonania.

Przeliczenie niewywazen

Funkcja ta pozwala na szybkie uzyskanie wtasciwych warosci niewywazenia w wypad-

ku wykonania pomiaru po wprowadzeniu btednych parametrow kota.

Przyktad:

Wprowadzilismy do pamieci maszyny niewtasciwe dane dla wywazanego kofa. Wykona-
liSmy pomiar, ale wyniki nie odpowiadajg prawdzie. Chcac wiedzie¢ jakie sg prawdziwe

warosci niewywazenia dla tego kota, bez przeprowadzenia nowego pomiaru, wystarczy

wprowadzi¢ do pamieci maszyny przyciskami «, {fl, B1i Al__Wasciwe dane i

nacjané przycisk ? .Wy@aiarka wygeneruje komunikat [PRZELICZENIE NIEWYWA-
ZEN] i wy$wietli prawidtowe wartosci niewywazen.
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Program ,,UKRYTY CIEiAREK”

Program ,ukryty ciezarek” ma zastosowanie gdy chcemy aby w podprogramach Alu
(wariant 6 i 7) ciezarek korekcyjny byt niewidoczny dla zewnetrznej strony kota.
Program ten umozliwia dokonanie podziatu wy$wietlonego na wskazniku PR Jniewywa-
zenia na dwa ciezarki korekcji, ktore nalezy przyklei¢ z tytu za dwoma ramionami obre-
czy (szprychami) potozonymi w najblizszej odlegtosci na lewo i prawo od miejsca niewy-
wazenia.

Sposo6b wykonania programu ,,UKRYTY CIEZAREK”

1. Wybrac¢ wariant ,,6” lub ,,7” programu wywazania.

2. Uruchomi¢ cykl pomiarowy.

3. Po zatrzymaniu kota skorygowac niewywazenie wskazane na wskazniku .

4. Niewywazenie pokazane na wskazniku @ korygowacC dwoma ciezarkami wg. na-
stepujacej procedury:

4.1. ustali¢ potozenie kota tak aby miejsce korekcji niewywazenia wskazane na wskaz-
niku DR znalazto sie w najwyzszym punkcie obreczy (zatgczony sygnat dzwiekowy

oraz sygnalizacja na wskaznikach [IR ]

4.2 Nacisng¢ przycisk . Na wskainiku@ zostanie wyswietlony napis ,3P” a na
wskazniku DR]napis P-1

4.3 Obracac¢ kotem w lewo od potozenia okreSlonego pkt 4.1 do momentu, w ktérym
najblizsza szprycha osiggnie pozycje pionowg. W celu akceptacji tego potozenia naci-
sngc przycisk . Komputer wywazarki zapamieta to potozenie kotfa jako miejsce przy-
klejenia pierwszego ciezarka korekcyjnego. Na wskazniku DR pojawi sie napis

,P-2", tzn. ze nalezy zacza¢ poszukiwania miejsca przyklejenia drugiego ciezarka ko-
rekcyjnego.

4.4. Obracac¢ kotem w prawo od potozenia ustalonego wg pkt 4.3. az do momentu w
ktorym najblizsza szprycha osiggnie pozycje pionowg. W celu akceptacji tego potozenia
nacisngC przycisk +

4.5. Obracac¢ kotem do takiego potozenia aby na wskazniku @ zostaty wyswietlone
wartosci ciezarkow jakie naklei¢ w miejscach wczesniej przez nas ustalonych. Moment
uzyskania odpowiedniego potozenia kotfa, to zatgczenie sygnalizacji dzwigekowej, wy-
Swietlenie na wskazniku @wartoéci niewywazenia i Swiecenie diod na wskazniku
4.6 Naklei¢ ciezarki korekcyjne i wyjS¢ z programu ,, ukryty ciezarek” poprzez nacisnie-
cie przycisku . Uruchomic¢ cykl pomiarowy i sprawdzi¢ czy koto zostato prawidto-
WO wywazone.
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Kalibracja

Wywazarka posiada system samokalibracji, umozliwiajacy uzytkownikowi samodzielne
wystrojenie maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzen o nieprawidtowe
wskazania maszyny (spowodowane starzeniem sie elementow elektronicznych, wpty-
wem temperatury, wstrzgsami podczas transportu itp.).

Kalibracje maszyny nalezy wykona¢ w nastepujgcy sposob:

1. Do przeprowadzenia testu wybra¢ koto samochodowe o znanych parametrach i
mozliwie niewielkim niewywazeniu i zamocowac je w uchwycie wywazarki. Wprowadzi¢
do pamieci maszyny parametry SREDNICA, SZEROKOSC, postugujac sie odpowiedni-
mi przyciskami na klawiaturze wywazarki. Parametr ODLEGLOSC wprowadzié za po-
mocg nastawnika, dosuwajgc go do krawedzi obreczy kota. Prog odciecia ustawi¢ na
najnizszg warto$¢ tzn. 2 gramy. Nalezy pamieta¢ zeby parametry SZEROKOSC, SRED-
NICA ,ODLEGLOSC oraz program wywazania byty zgodnie z parametrami kota uzytego
do testowania.

2. Na zewnetrzng krawedz obreczy nabi¢ w dowolnym miejscu ciezarek o masie 80g.

3. Nacisna¢ i przytrzymac¢ przez ok. 5 sekund przycisk [CAL]. Wywazarka wygeneruje
komunikat [KALIBRACJA]. Po wyswietleniu na obydwu wskaznikach napisu CAL rozpe-
dzi¢ wrzeciono wywazarki do predkosci minimum 110 obr/min (przy tych obrotach za-
czyna sie inicjacja procesu kalibracji).

Po zakonhczeniu testu na wskaznikach i pojawiajq sie liczby 0-79 lub 0-80.

UWAGA!

Pojawienie sie na wskaznikach innych wartosci Sswiadczy o btednej kalibracji. Powodem
tego moze by¢ np. duze niewywazenie kota uzytego do kalibracji. Nalezy wéwczas
ciezarek 80g przesung¢ o 180 stopni ( nabi¢ go po przeciwnej stronie w stosunku do
jego poprzedniego potozenia - oczywiscie takze na zewnetrznej krawedzi obreczy ) i
powtorzyc proces kalibraciji.

4. Zdja¢ ciezarek 80g, uzyty do kalibracji, rozpedzi¢ wrzeciono wywazarki w celu spraw-
dzenia wielkosci niewywazenia kota uzytego do testowania. Wyswietlenie na wskazni-
kach cyfrowych warto$ci zerowych dla zewnetrznej i wewnetrznej ptaszczyzny korekcji
Swiadczy o tym, ze uzyte koto byto wywazone i caty proces kalibracji nalezy uznac za
zakonczony.

5. Jezeli pomiar kontrolny, wykonany wg pkt.4 wykazat istnienie niewywazzenia nalezy
wywazyc¢ koto tak aby uzyska¢ wskazania O gram dla obu ptaszczyzn korekcji, a nastep-
nie powtorzy¢ proces kalibracji wg pkt 2 i 3 oraz sprawdzi¢ wywazenie kotfa. Kalibracja
jest prawidtowa jezeli na wskaznikach pomiarowych otrzymamy nastepujace wyniki:
-0i79lub 0i80 po przeprowadzeniu testu wg punktow 2 i 3

- 0 i 0 po sprawdzeniu wywazenia kota testowego wg punktu 4

UWAGA!
Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazan wywazarki jest zainstalowa-
nie maszyny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.
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Uwagi eksploatacyjne

Ciezarki nalezy ostatecznie dobija¢ do krawedzi obreczy po wywazaniu kota i zdjeciu go
z uchwytu wywazarki.

W przypadku wystgpienia duzego niewywazenia w jednej ptaszczyznie - np. 90g i
niewielkiego w drugiej ptaszcyznie - np. 10g, doradzamy nabic¢ tylko ciezarek 90g i
ponowi¢ pomiar, gdyz moze sie okazaC ze po wywazeniu tej ,gorszej” ptaszczyzny kota
wartos¢ niewywazenia na drugiej ptaszczyznie spadnie ponizej poprzednio zmierzonej
wartosci 10g.

Jezeli niewywazenie jest wieksze, niz 100g, nalezy przybi¢ duzy ciezarek
(np.80g,909g,100q) i przesuna¢ go o kilka centymetréw w bok od punktu wskazanego
przez wywazarke. Nastepnie przeprowadzi¢ powtorny pomiar i nabi¢ na obrecz mate
ciezarki o masie wskazanej przez wywazarke:

2
1
1 - ciezarek o duzej masie 2 - miejsce niewywazenia

Jezeli otwor centralny w obreczy jest zdeformowany (np. w skutek wadliwego wykona-
nia), nalezy takie koto wywazy¢ na uchwycie do két z obreczami nieprzelotowymi (tzn.
bez centralnego otworu). Uchwyt taki stanowi dodatkowe wyposazenie wywazarki i
dostarczany jest na specjalne zamowienie klienta.

Po zakonczeniu pracy odtgczy¢ wytgcznikiem gtdwnym .17 rys. 2 zasilanie wywazarki.

Koncowke wrzeciona wywazarki i uchwyt nalezy konserwowac olejem maszynowym lub
innym olejem mineralnym.

W czasie transportu nie nalezy chwyta¢ za wrzeciono wywazarki.
Gwarancja

Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyny we
wiasnym zakresie w okresie gwarancyjnym spowoduje utrate gwaranc;ji.

31



Rozdziat 7 KONSERWACJA

OSTRZEZENIE

Konserwacja musi by¢ przeprowadzana wytgcznie przez doswiadczony personel z
dogtebng znajomoscig zasad funkcjonowania wywazarki. Podczas przeprowadzenia
konserwaciji nalezy zachowac wszelkie $srodki ostroznosci, aby nie dopusci¢ do przypad-
kowego uruchomienia wywazarki. Wytgcznik gtéwny sterowania nalezy ustawi¢ w pozy-
cji ,0”. Wykonywane muszg by¢ réwniez wszystkie instrukcje podane w Rozdziale 3
.Bezpieczenstwo”.

Konserwacja okresowa
Aby utrzymaé wywazarke w dobrym stanie technicznym, nalezy przestrzega¢ poniz-
szych wskazan.

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEN ZWOLNIA PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNOSCI USTALONEJ W GWARANCJI.

1 - Czysci¢ wywazarke bez uzycia chemicznych Srodkoéw myjgcych i wysokoci$nienio-
wych pistoletéw natryskowych.

2 - Okresowo sprawdzac¢ stan techniczny urzadzen

3 - Okresowo smarowac uchwyty, stozki, koncowki wrzeciona i nasady uchwytu

4 - Raz w roku sprawdza¢ stan przewodow

OSTRZEZENIE &

ZAWSZE NALE2Y USUWAC ZANIECZYSZCZENIA , PONIEWAZ MOGA ONE
USZKODZIC POWLOKI LAKIERNICZE.
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Rozdziat 8 ZLOMOWANIE URZADZENIA

PODCZAS ZLOMOWANIA URZADZENIA NALEZY PRZESTRZEGAC WSZYSTKICH
SRODKOW OSTROZNOSCI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH ROW-
NIEZ PODCZAS MONTAZU.

Tak jak montaz, rowniez i demontaz musi by¢ wykonany wytgcznie przez przeszkolony
personel.

Czesci metalowe mogg by¢ wykorzystane jako ztom metalowy. We wszystkich przypad-
kach ztomowania urzgdzenia utylizacja wszystkich materiatbw musi by¢ przeprowadzo-
na zgodnie z przepisami obowigzujacymi w kraju jego zainstalowania.

Nalezy rébwniez zauwazy¢, ze dla celow podatkowych, efektywne ztomowanie urzgdze-
nia musi by¢ udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowig-
zujgcym w Kraju jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpozarowa

Niniejsza maszyna nie stanowi zagrozenia pozarowego. W kazdym przypadku pomiesz-
czenie w ktorym zainstalowana jest wywazarka musi spetnia¢ wymagania przepisow
przeciwpozarowych obowigzujgcych w kraju jej zainstalowania.

Zawsze w zasiegu reki operatora ( w strefie operatora), nalezy przechowywac jedng lub
wiecej przenosnych gasnic, aby w razie powstania zagrozenia natychmiast je zazegnac.

Zapobieganie wypadkom

Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, montazu lub demontazu
wywazarki nalezy zachowac¢ wszelkie srodki ostroznosci przewidziane w przepisach
dotyczacych zapobieganiu wypadkom obowigzyjacych w kraju zainstalowania maszyny.
Ponadto, muszg by¢ stosowane wszelkie przepisy dotyczgce uzywania wozkow widto-
wych.
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C.KATALOG CZESCI ZAMIENNYCH

Wymiana czesci lub naprawy wywazarki wymaga zachowania wszystkich SRODKOW
OSTROZNOSCI podanych w rozdziale 7 ,KONSERWACJA” i rozdziale 3 ,BEZPIE-
CZENSTWO”.

Nalezy wykorzysta¢ wszelkie srodki, aby:

UNIKNAC WYPADKOW ZWIAZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWAZARKI:

- wylgcznik gtéwny musi by¢ zblokowany w pozyciji ,0”

- przez caty czas wykonywania prac konserwacyjnych klucz do blokady musi by¢ w
posiadaniu konserwatora.

Procedura zamawiania czesci zamiennych

Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy dokfadnie wyspecyfikowac:
- numer seryjny i rok produkcji wywazarki

- numer kodowy zamawiajgcej czesci (patrz ,KOD” w tabeli)

- potrzebng ilos¢

Zamowienie musi by¢ ztozone bezposrednio u producenta.
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Rozdziat 9 DIAGNOSTYKA | USUWANIE USTEREK

UWAGA &

odczas diagnostyki i przeprowadzania napraw naleiy’zachowywac’: wszystkie
Srodki ostroznosci opisane w rozdziale 3 ,,BEZPIECZENSTWO” i w rozdziale

» KONSERWACJA” .

USTERKA

MOZLIWE PRZYCZYNY

USUWANIE

Wywazarka nie generuje
tekstu kontrolnego

Nie Swiecq sie

wskazniki

Uszkodzenie ukftadu elektrycznego
- brak zasilania elektrycznego

Sprawdzi¢ bezpiecznik
sprawdzi¢ czy wszystkie
potgczenia elektryczne sg
w dobrym stanie

Niestabilne, btedne wskazania
nastawnika odlegto$ci

Uszkodzona plytka transoptoréw
nastawnika, wytamane zeby
listwy

Przedmucha¢ transoptory
suchym powietrzem
wymienic listwe

Przyciski klawiatury nie zatgczajg
wos$C
wszystkich funkgciji

Niewtasciwy kontakt przewodéw

taczacych klawiature z ptytkg
wskaznika i ptytkg wskaznika
z ptytg gtébwng, uszkodzona

klawisturs
KretWiatdta

Sprawdzi¢ prawidto-

kontaktow, wymieni ¢
klawiature

Btedne wskazania przy
réznych zamocowaniach
kotfa

Zabrudzenia stozka wrzeciona
stozka, wytarty stozek centrujgcy
uszkodzona nakretka, uszkodzony

Oczysci¢ zabrudzone
elementy, wymieni¢ stozek
wymieni¢ nakretke

uchwvt (uderzonv)
DAY Y7
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