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Rozdzia³ 1 OPIS URZ¥DZENIA

Wywa¿arka TROLL - 2105H  przeznaczona jest do dynamicznego wywa¿ania  kó³ samo-
chodów osobowych  i dostawczych w jednym przebiegu pomiarowym.
Wywa¿arka   posiada   syntezator   mowy,   generuj¹cy   komunikaty   potwierdzaj¹ce
ka¿d¹ wykonywan¹  przy obs³udze wywa¿arki czynno�æ oraz sugeruj¹ce metodykê postê-
powania przy wywa¿aniu ko³a.

Charakterystyka

1. w³¹cznik zasilania
2. nastawnik odleg³o�ci
3. gumowe podk³adki
4. obudowa
5. uchwyt szybkomocuj¹cy
6. klawiatura
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OPIS KLAWIATURY I SPRZÊTU    ( rys. 1 i 2 ) .
W nawiasach podano komunikaty s³owne generowane przez wywa¿arkê
po naci�niêciu danego przycisku.

Przycisk nastawy szeroko�ci wywa¿anego ko³a  [SZEROKO�Æ]

Przycisk nastawy �rednicy wywa¿anego ko³a      [�REDNICA]

Przycisk nastawy odleg³o�ci od wewnêtrznej  p³aszczyzny korekcji
wywa¿anego ko³a   [ODLEG£O�Æ]

Alu Przycisk wyboru programu dla ró¿nych  sposobów mocowania ciê¿arków z
            sygnalizacj¹ diodow¹ [ZMIANA TYPU FELGI]
 M1  M2  Przycisk pamiêci M1 - M2  [ODCZYT  PAMIÊCI]

Przycisk wprowadzaj¹cy zmiany parametrów �rednicy i szeroko�ci wywa¿a-
nego ko³a (zmniejszaj¹cy warto�ci)

+ Przycisk do wprowadzania zmian parametrów �rednicy i szeroko�ci wywa-
¿anego ko³a (zwiêkszaj¹cy warto�ci)

CAL Przycisk kalibracji wywa¿arki   [KALIBRACJA]

3P Przycisk inicjuj¹cy program �ukryty ciê¿arek�

? Przycisk przeliczenia niewywa¿eñ [PRZELICZENIE NIEWYWA¯EÑ]

START Przycisk za³¹czenia napêdu wywa¿arki [UWAGA START]

program 1: obydwa ciê¿arki nabijane na krawêdzie obrêczy
program 2 :obydwa ciê¿arki klejone
program 3 : jeden ciê¿arek nabijany na wewnêrznej p³aszczy�nie korekcji drugi ciê¿arek klejony na

   zewnêtrznej p³aszczy�nie korekcji
program 4:  jeden ciê¿arek klejony na wewnêtrznej p³aszczy�nie korekcji drugi ciê¿arek nabijany na

    zewnêtrznej p³aszczy�nie korekcji
program 5: wywa¿anie statyczne (dla cienkich obrêczy, jednym ciê¿arkiem). Nie zalecane dla kó³

    samochodowych
program 6: obydwa ciê¿arki klejone wewn¹trz obrêczy
program 7: jeden ciê¿arek nabijany na wewnêtrznej p³aszcy�nie korekcji, drugi ciê¿arek klejony wewn¹trz obrêczy.

STOP Przycisk wy³¹czenia napêdu wywa¿arki [STOP] (nieaktywny w wywa¿arce
z napêdem rêcznym)

 Q Przycisk wyboru progu odciêcia [ZMIANA PROGU]

Diody sygnalizuj¹ce po³o¿nie miejsca niewywa¿enia dla lewej (wewnêtrznej) p³aszczyzny
korekcji - wska�nik diodowy lewy

IR Diody sygnalizuj¹ce po³o¿nie miejsca niewywa¿enia dla prawej (zewnêtrznej) p³aszczyzny
korekcji - wska�nik diodowy lewy

 Wska�nik wielko�ci niewywa¿enia dla lewej (wewnêtrznej) p³aszczyzny korekcji

DR Wska�nik wielko�ci niewywa¿enia dla prawej (zewnêtrznej) p³aszczyzny korekcji
1- W³¹cznik zasilania wywa¿arki [TESTOWANIE SYSTEMU]
2- Nastawnik odleg³o�ci do wewnêtrznej  p³aszczyzny korekcji wywa¿anego ko³a
3- Gumowe podk³adki amortyzuj¹ce drgania

Pe³ny wykaz komunikatów s³ownych generowanych przez wywa¿arkê:
[PRZELICZENIE NIEWYWA¯EÑ] [NOWY POMIAR]
[SYSTEM SPRAWNY] [ZAPIS PAMIÊCI]
[TESTOWANIE SYSTEMU] [ODLEG£O�Æ]
[ZMIANA PROGU] [�REDNICA]
[SZEROKO�Æ] [ZMNIEJSZ CIÊ¯AREK]
[KALIBRACJA] [ZWIÊKSZ CIÊ¯AREK]
[KALIBRACJA NIEPRAWID£OWA] [PRZESUÑ W LEWO]
[KO£O WYWA¯ONE] [PRZESUÑ W PRAWO]
[KO£O NIEWYWA¯ONE] [ODCZYT PAMIÊCI]
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OSTRZE¯ENIE!
Wywa¿arka zosta³a zaprojektowana i wykonana w celu dynamicznego wywa¿ania kó³
samochodów osobowo dostawczych.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania s¹ niedopuszczalne. Na wywa¿arce nie nale¿y
myæ kó³.

Rozdzia³ 2 SPECYFIKACJA TECHNICZNA

DANE  TECHNICZNE  :
- max. �rednica wywa¿anego ko³a 0,9 m
- �rednica obrêczy 10� - 24�
- szeroko�æ obrêczy 2� - 10�
- dok³adno�æ wskazañ wielko�ci niewywa¿enia 1g
- dok³adno�æ sygnalizacji po³o¿enia niewywa¿enia 3 stopnie
- czas pomiaru ok. 6-7 s
- masa wywa¿arki ok. 80 kg
- wymiary gabarytowe: bez uchwytu 450x730x880 mm

z uchwytem 450x950x880 mm
- masa wywa¿anych kó³ do 60 kg
- prêdko�æ obrotowa wrzeciona ( w trakcie kalibracji) 110 obr/min
- prêdko�æ obrotowa wrzeciona ( w trakcie pomiaru) 95 do 130 obr/min
- zasilanie 230V/50Hz
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Rozdzia³ 3  BEZPICZEÑSTWO

OSTRZE¯ENIE
Ten rozdzia³ nale¿y przeczytaæ uwa¿nie w ca³o�ci, poniewa¿ zawarte s¹ w nim istotne
informacje dotycz¹ce zagro¿eñ dla operatora i innych osób w przypadku niew³a�ciwego
u¿ycia wywa¿arki.

Poni¿ej znajduj¹ siê wyja�nienia dotycz¹ce zagro¿eñ i niebezpieczeñstw, jakie mog¹
wystapiæ podczas eksploatacji i konserwacji wywa¿arki, ogólne i szczególne �rodki
ostro¿no�ci maj¹ce na celu wyeliminowanie potencjalnych zagro¿eñ.

OSTRZE¯ENIE
Wywa¿arka TROLL 2105 H zosta³a zaprojektowana do wywa¿ania kó³ samochodów
osobowych i dostawczych w jednym cyklu  pomiarowym.
Rozpoczêcie jakiejkolwiek pracy z wywa¿ark¹ TROLL 2105 H powinno byæ poprzedzo-
ne wyra�nym przeczytaniem i zrozumieniem niniejszej instrukcji.
Wszelkie inne sposoby wykorzystania urz¹dzenia s¹ niedopuszczalne.
W szczególno�ci wywa¿arka nie nadaje siê do:
-  do wywa¿ania innych elementów
-  u¿ytkowania w celach innych ni¿ wywa¿anie kó³
-  do wywa¿ania kó³ ciê¿arowych

Producent i sprzedawca nie ponosi ¿adnej odpowiedzialno�ci za obra¿enia osób lub
uszkodzenia innych przedmiotów spowodowane przez niew³a�ciwe u¿ycie wywa¿arki.

UWAGA!
NIE SPE£NIENIE POWY¯SZYCH ZALECEÑ MO¯E SPOWODOWAÆ OBRA¯ENIA
LUDZI ORAZ NIENAPRAWIALNE USZKODZENIA WYWA¯ARKI
A TAK¯E KO£A.
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OGÓLNE �RODKI OSTRO¯NO�CI

Wymaga siê,  aby operator i konserwator przestrzegali przepisów bezpieczeñstwa
obowi¹zuj¹cych w kraju zainstalowania wywa¿arki.

Ponadto, operator i konserwator musz¹:
- zawsze pracowaæ w stacjach okre�lonych i zilustrowanych w niniejszym podrêczniku;
- czytaæ napisy zwiazane z bezpieczeñstwem umieszczone na urz¹dzeniu oraz
  informacje zawarte w niniejszym podrêczniku.

W podrêczniku pokazane s¹ nastêpuj¹ce napisy dotycz¹ce bezpieczeñstwa:

danger (niebezpieczeñstwo): wskazuje blisko�æ zagro¿enia, które mo¿e doprowadziæ
do powstania obra¿eñ.

warning (ostrze¿enie): wskazuje niebezpieczne sytuacje i/lub rodzaje manewrów, które
mog¹ doprowadziæ do powstania wiêkszych lub mniejszych obra¿eñ.

caution ( uwaga): wskazuje niebezpieczne sytuacje lub rodzaje manewrów, które mog¹
doprowadziæ do powstania drobniejszych obra¿eñ u ludzi lub uszkodzenia wywa¿arki,
ko³a lub innych przedmiotów.

risk of electric shock (ryzyko pora¿enia pr¹dem elektrycznym):napis umieszczony w
tych miejscach wywa¿arki, w których ryzyko pora¿enia pr¹dem elektrycznym jest szcze-
gólnie wysokie.

Zagro¿enie dla personelu
W tym paragrafie zilustrowane s¹ potencjalne zagro¿enia dla operatora, konserwatora
lub innych osób znajduj¹cych siê w pobli¿u wywa¿arki, wynikaj¹ce z nieprawid³owego
u¿ytkowania.

Ryzyko poluzowania siê ko³a
Przed rozpoczêciem wywa¿ania nale¿y upewniæ siê czy ko³o jest nale¿ycie zamocowa-
ne na uchwycie.

UWAGA!

NIGDY NIE WOLNO ODKRÊCAÆ KO£A W CZASIE PRACY MASZYNY.
NIGDY NIE WOLNO POZOSTAWIAÆ WYWA¯ARKI W CZASIE PRACY BEZ
NADZORU
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Ryzyko po�lizgu
Zagro¿enie powstaj¹ce na skutek zanieczyszczenia pod³ogi wokó³ wywa¿arki �rodkami
smarnymi.

OBSZAR POD WYWA¯ARK¥ I W BEZPO�REDNIM JEJ OTOCZENIU, JAK RÓW-
NIE¯ UCHWYTY MUSZ¥ BYÆ UTRZYMANE W CZYSTO�CI.
Wszelkie plamy oleju nale¿y natychmiast usun¹æ.

Ryzyko pora¿enia pr¹dem elektrycznym
Zagro¿enie pora¿eniem pr¹dem elektrycznym w  tych obszarach  wywa¿arki, gdzie
doprowadzone s¹ do niej przewody elektryczne.
W pobli¿u wywa¿arki nie wolno u¿ywaæ rozpylaczy wody, pary (zespo³ów myj¹ce o
wysokim ci�nieniu), rozpuszczalników lub farb oraz  nie nale¿y dopuszczaæ do przedo-
stania siê tych substancji do elektrycznego panelu sterowania.

Zagro¿enia zwi¹zane z niew³a�ciwym o�wietleniem
Operator i konserwator musi mieæ mo¿liwo�æ dokonania oceny, czy wszystkie obszary
wywa¿arki s¹ prawid³owo i równomiernie o�wietlone, zgodnie z przepisami obowiazuja-
cymi w miejscu zainstalowania.

Ryzyko uszkodzenia elementu wywa¿arki podczas pracy
Aby wytworzyæ bezpieczn¹ i niezawodn¹ wywa¿arkê producent zastosowa³ odpowied-
nie materia³y i techniki wykonawcze dostosowane do okre�lonego u¿ytkowania maszy-
ny. Nale¿y jednak zauwa¿yæ, ¿e wywa¿arka musi byæ eksploatowana zgodnie z zalece-
niami producenta, nale¿y z okre�lon¹ czêstotliwo�ci¹ przeprowadzaæ przegl¹dy tech-
niczne oraz wykonywaæ prace konserwacyjne opisane w rozdziale 7�Konserwacja�
Nigdy nie wolno przekraczaæ masy ko³a 60 kg.

WA¯NE!

Ka¿de wykorzystanie wywa¿arki niezgodne z jej przeznaczeniem stwarza niebez-
pieczeñstwo spowodowania powy¿szych uszkodzeñ i wypadków.
Dlatego te¿ podstawowe znaczenie ma skrupulatne przestrzeganie wszystkich
zaleceñ dotyczacych eksploatacji, konserwacji i bezpieczeñstwa zawartych w
niniejszym podrêczniku.
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Rozdzia³ 4 INSTALOWANIE

OSTRZE¯ENIE

Te operacje mog¹ byæ wykonywane przez osoby, które wcze�niej zosta³y prze-
szkolone w zakresie obs³ugi urz¹dzenia do którego odnosi siê niniejsza instruk-
cja. Aby zapobiec mo¿liwemu uszkodzeniu wywa¿arki lub niebezpieczeñstwu
spowodowania obra¿eñ u ludzi nale¿y przestrzegaæ podanych ni¿ej instrukcji.
Nale¿y upewniæ siê ¿e w polu pracy nie przebywaj¹ ¿adne osoby.

Wymagania dotycz¹ce instalowania
Wywa¿arkê nale¿y zainstalowaæ w bezpiecznej odleg³o�ci od �cian, kolumn i innych
urz¹dzeñ.
Pomieszczenie musi byc wcze�niej  wyposa¿one w �ród³o pr¹du elektrycznego oraz
instalacjê sprê¿onego powietrza. Wywa¿arkê mo¿na ustawiæ na dowolnym pod³o¿u pod
warunkiem, ¿e jest ono poziome. Wszystkie czê�ci musz¹ byæ jednorodnie o�wietlone
�wiat³em o natê¿eniu zapewniaj¹cym bezpieczne wykonanie wszystkich wymienionych
w podrêczniku czynno�ci regulacyjnych i konserwacyjnych. Niedopuszczalne jest wystê-
powanie obszarów zacienionych, refleksów �wietlnych oraz o�lepiaj¹cego �wiat³a,
nale¿y unikaæ wszelkich sytuacji które mog³yby powodowaæ zmêczenie oczu.
O�wietlenie musi byæ instalowane zgodnie z przepisami obowi¹zujacymi w miejscu
zainstalowania (odpowiedzialno�æ spoczywa na wykonawcy o�wietlenia).

Przed rozpoczêciem instalowania nale¿y rozpakowaæ wszystkie czê�ci i sprawdziæ czy
nie zosta³y uszkodzone.
Kwestie zwi¹zane z manewrowaniem i podnoszeniem omówione zosta³y w rozdziale
�Pakowanie, transport, przechowywanie�.
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Miejsce instalacji

Wywa¿arkê TROLL 2105H nale¿y zainstalowaæ w pomieszczeniu zamkniêtym, suchym i
ogrzewanym w okresie jesienno-zimowym. Pod³o¿e przeznaczone do posadowienia
maszyny powinno byæ twarde i wypoziomowane.
Wywa¿arkê nale¿y posadowiæ na trzech gumowych podk³adkach bêd¹cych na wyposa-
¿eniu maszyny, które nale¿y pod³o¿yæ pod trzy p³askie nó¿ki przyspawane do podstawy.

Monta¿ uchwytu
Przed zamontowaniem uchwytu nale¿y oczy�ciæ dok³adnie szmatk¹ powierzchnie sto¿-
kowe wrzeciona �1�  i uchwytu �2�. Nasadziæ uchwyt na wrzeciono tak, aby zachowaæ
po³o¿enie znaczników �3� na ko³ku wrzeciona i uchwycie jak na rysunku 3. Dokrêciæ
�rub¹ �4� uchwyt do wrzeciona.

UWAGA!
Saranne oczyszczenie powierzchni sto¿kowych oraz zachowanie po³o¿enia uchwytu
wzglêdem wrzeciona (pokrywaj¹ce siê znaczniki) jest jednym z warunków prawid³owego
wywa¿enia ko³a.

Uchwyt wywa¿arki, bez nakrêtki, sto¿ków i tulei dociskowych

Rysunek 3
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Ko³o posiadaj¹ce centralny otwór w obrêczy mocuje siê w uchwycie centralnym, znajdu-
j¹cym siê w standardowym wyposa¿eniu wywa¿arki. Uchwyt ten nale¿y zamocowaæ na
wrzecionie wywa¿arki.
Uwaga: Celowe jest umycie ko³a przed zamocowanie go na wywa¿arce, aby grudki
b³ota przyczepione do obrêczy nie zafa³szowa³y pomiarów.

Uchwyt
Uchwyt szybkomocujacy s³u¿y do mocowania kó³ samochodów osobowych i
dostawczych posiadaj¹cych obrêcze z oworem centralnym.
Czê�ci sk³adowe uchwytu:

1 -  nasada
2 - �ruba do mocowania uchwytu na wrzecionie wywa¿arki
3 - sprê¿yna
4 -  nakrêtka dociskowa
5 - sto¿ek centruj¹cy nr 1
6 - sto¿ek centruj¹cy nr 2
7 -  docisk nakrêtki
8 - tarcza centruj¹ca nr 1 (z podwójnym sto¿kiem)** - 120 - 140 mm
9 - tarcza centruj¹ca nr  2 ( z podwójnym sto¿kiem)** -140 - 160 mm
(**) - wyposa¿enie dodatkowe

Zamontowanie uchwytu na wywa¿arce

Rysunek 4
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D�wignia nakrêtki dociskowej obraca siê wzglêdem korpusu nakrêtki w granicach wy-
znaczonych wyciêciem w korpusie (po³o¿enie L i D).
W po³o¿eniu L (luz) nakretkê mo¿na swobodnie przesuwaæ wzd³u¿ gwintu nasady
uchwytu.
W po³o¿eniu D (docisk) nakrêtkê mo¿na nakrêcaæ na gwint nasady.

Nakrêtka dociskowa (rysunek 5)
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Mocowanie ko³a w uchwycie
Nasun¹æ ko³o na nasadê uchwytu i zawiesiæ je krawêdzi¹ otworu centralnego na zaczep
sto¿ka centruja¹cego.
Ustawiæ d�wigniê nakrêtki w po³o¿eniu LUZ i nasun¹æ nakrêtkê do ko³a, do oporu.
Opar³szy kciuk na ko³ku nakrêtki (jak na rysunku 6) przesun¹æ d�wigniê w prawo, w
po³o¿enie DOCISK i dokrêciæ nakretkê, dociskaj¹c ko³o do tarczy uchwytu.

W celu zdjêcia ko³a z uchwytu nale¿y oprzeæ palec wskazuj¹cy na ko³ku nakrêtki (jak na
rys.7), przesun¹æ d�wigniê w lewo w po³o¿enie LUZ i odkrêciæ nakrêtkê o pó³ obrotu.
Zostanie ona zluzowana i mo¿na j¹ wówczas zsun¹æ z nasady i zdj¹æ ko³o z uchwytu.

                                                                                               Rys. 6 Dokrêcanie nakrêtki

Rys. 7 Luzowanie nakrêtki
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Konstrukcja uchwytu i jego wyposa¿enie umo¿liwiaj¹ zamocowanie ko³a o ró¿nych
kszta³tach i �rednicach otworu centralnego .
1 - zastosowanie sto¿ka nr 5 lub 6, z centrowaniem od wewnêtrznej strony obrêczy:
- nakrêtka uchwytu powinna mieæ za³o¿ony docisk (patrz rysunek 4 i rysunek 11)
- sto¿ek powinien byæ wparty sprê¿yn¹ tak, aby mniejsza �rednica sprê¿yny opiera³a siê
o wiêksz¹ podstawe sto¿ka (rysunek 10)

2 - zastosowanie sto¿ka nr 5 lub 6 z centrowaniem od zewnêtrznej strony obrêczy (jak
na rysunku 8)
-  nakrêtka bez docisku
- uchwyt bez sprê¿yny

3 - zastosowanie tarczy centruj¹cej nr 8 lub 9 (jak na rysunku 9)
-  nakrêtka bez docisku
- uchwyt bez sprê¿yny

Rys. 8

Rys. 9

Rys.10
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Demonta¿ docisku nakrêtki

Przy wykorzystaniu do mocowania ko³a tarcz centruj¹cych i sto¿ków w uk³adzie centro-
wania od zewnetrznej strony obrêczy, nale¿y zdj¹æ docisk z nakrêtki.
W celu zdjêcia docisku z nakrêtki nale¿y poci¹gn¹æ poosiowo docisk tak, aby zeskoczy³
z zaczepu. Aby za³o¿yæ docisk nale¿y wcisn¹æ go na zaczep nakrêtki.

Pod³¹czenie elektryczne wywa¿arki

Pod³¹czyæ przewód zasilaj¹cy do gniazda instalacji elektrycznej 230V/50Hz

NIE  WOLNO  W£¥CZAÆ  WYCH£ODZONEJ  WYWA¯ARKI  DO  SIECI  PRZED  UP£Y-
WEM 2  DO  3 GODZIN,  POTRZEBNYCH  NA  WYSUSZENIE  ELEMENTÓW  ELEK-
TRONICZNYCH  I  UZYSKANIE  PRZEZ  NIE  TEMPERATURY  POKOJOWEJ.  NIE
PRZESTRZEGANIE TEGO  WYMOGU GROZI  USZKODZENIEM  WYWA¯ARKI.

Rysunek 11
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Rozdzia³ 5 UWAGI EKSPLOATACYJNE

Obs³uga komputera wywa¿arki
Sprawdzania dokonujemy z ko³em (wzglêdnie z sam¹ obrêcz¹) zamontowanym na
wrzecionie wywa¿arki.

Za³¹czenie komputera wywa¿arki
W³¹czyæ w³¹cznik  zasilania �1� wywa¿arki rys.2. Po czasie oko³o 2 sekund wywa¿arka
wygeneruje komunikat [TESTOWANIE SYSTEMU], po czym nast¹pi sekwencyjne
zapalanie i wygaszanie wszystkich diod na pulpicie maszyny. Test koñczy siê sygna³em
d�wiêkowym i komunikatem [SYSTEM SPRAWNY]. Na wska�niku  DR   zostaje wy�wie-
tlony napis �On� (tzn. �w³¹czone�).

Wprowadzenie parametru SZEROKO�Æ
Nacisn¹æ przycisk    na klawiaturze. Wywa¿arka wygeneruje kominika [SZERO-
KO�Æ]. Na wska�niku  DL wy�wietlony zostanie symbol     , a na wska�niku  DR  warto�æ
ostatnio wprowadzona do pamiêci maszyny. Naciskaj¹c przycisk  +   lub   -   , reguluje-
my warto�æ tego parametru co pó³ cala w zakresie od 2 do 10 cali.

Wprowadzenie parametru �REDNICA
Naciskaj¹c przycisk    na klawiaturze, wywa¿arka wygeneruje komunikat  [�REDNI-
CA]. Na wska�niku   DR   wy�wietlony zostanie symbol              a na wska�niku   DR
warto�æ ostatnio wprowadzona do pamiêci maszyny. Naciskaj¹c przycisk  +    lub    -
regulujemy warto�æ tego parametru co 1 cal, w zakresie od 10 do 24 cali.

Wprowadzenie parametru ODLEG£O�Æ
Nacisn¹æ przycisk            na klawiaturze, wywa¿arka wygeneruje komunikat [ODLE-
G£O�Æ]. Na wska�niku  DL  wy�wietlony zostanie symbol              a na wska�niku  DR
warto�æ ostatnio wprowadzona do pamiêci maszyny. Wysuwaj¹c nastawnik odleg³o�ci
�2� bêdziemy zwiêkszaæ warto�æ odleg³o�ci. Cofniêcie nastawnika do pozycji wyj�ciowej
spowoduje wprowadzenie do pamiêci procesora i wy�wietlenie na wska�niku  DR  liczby
odpowiadaj¹cej maksymalnemu wysuniêciu nastawnika. Ponowne wysuniêcie i cofniê-
cie nastawnika kasuje ostatni¹ nastawê i wprowadza now¹, odpowiedni¹ do zakresu
jego wysuniêcia.
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UWAGA!
Podczas w³¹czania wywa¿arki i podczas resetowania komputera nastawnik nie mo¿e
byæ wysuniêty w przeciwnym wypadku pomiary ODLEG£O�CI bêd¹ zafa³szowane,
gdy¿ komputer odczytuje po³o¿enie nastawnika przy w³¹czeniu maszyny jako po³o¿enie
zerowe.
W razie konieczno�ci wprowadzenia parametru odleg³o�æ bez u¿ycia nastawnika nale¿y
to uczyniæ w nastêpujacy sposób patrz rysunek 12:
- zmierzyæ miark¹ odleg³o�æ L pomiêdzy �cian¹ wywa¿arki a krawêdzi¹ obrêczy zamo-
cowanego w uchwycie ko³a (pomiar w centymetrach)

ODLEG£O�Æ =  ( L-2,5 ) x 4

Rysunek 12
1 - nastawnik
2 - obrêcz ko³a
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Rozdzia³ 6 OPIS PODPROGRAMÓW

Wybór programu wywa¿ania
W zale¿no�ci od sposobu, w jaki chcemy wywa¿aæ ko³o (nabijanie lub naklejanie ciê¿ar-
ków), nale¿y wybraæ odpowiedni program wywa¿ania. W tym celu nale¿y  nacisn¹æ przy-
cisk  Alu   na klawiaturze. Wówczas na wska�niku   DL  wy�wietlony zostanie napis ALU, a
na wska�niku  DR    cyfra 1, która oznacza program nr 1 (wed³ug opisu) , tzn. wywa¿anie
ko³a poprzez nabijanie ciê¿arków na krawêdziach obrêczy.
Naciskanie przycisku   +   powoduje wy�wietlenie kolejnych numerów programów wywa-
¿ania w sekwencji rosn¹cej, naciskanie przycisku  -  powoduje wy�wietlenie kolejnych
numerów programów w sekwencji malej¹cej.

Wprowadzenie warto�ci PROGU ODCIÊCIA
Nacisn¹æ  przycisk    Q   na klawiaturze. Na wska�niku  DL  wy�wietlony zostanie sym-
bol Q, a na wska�niku  DR  np. cyfra 5. Naci�niêcie przycisku   -   spowoduje zmniejsze-
nie warto�ci progu odciêcia, a naci�niêcie przycisku  +   spowoduje zwiêkszenie warto-
�ci progu. Wywa¿arka posiada trzy warto�ci progu odciêcia: 2 gramy, 5 gram i 10 gram.

Za³¹czenie lub wy³¹czenie g³osu
Naci�niêcie przycisku  STOP   przytrzymanie go i jednocze�nie naci�niêcie przycisku  3P
powoduje wy³¹czenie g³osu, wzglêdnie za³¹czanie g³osu. W³¹czenie g³osu jest sygnali-
zowane d�wiêkiem.

Pamiêæ wywa¿arki / Pamiêæ u¿ytkownika
Wywa¿arka posiada dwie pamiêci:  M1,  M2 umo¿liwiaj¹ce zapamiêtanie na sta³e para-
metrów dla dwóch ró¿nych, najczê�ciej wywa¿anych typów kó³. Aby wprowadziæ dane
do pamieci np. M1 nale¿y wywo³aæ , naciskaj¹c przyciski   ,  ,   i  Alu  odpowied-
nie parametry, nastawiæ ich warto�æ za pomoc¹ przycisków  -  lub  +   , nastêpnie naci-
sn¹æ przycisk  STOP   przytrzymaæ go i jednocze�nie  nacisn¹æ  przycisk   M1 . Wywa-
¿arka wygeneruje komunikat  [ZAPIS PAMIÊCI]. Aby odczytaæ dane zapisane wcze�niej
do pamieci M1, nale¿y nacisn¹æ przycisk   M1 . Wywa¿arka wygeneruje  wtedy komuni-
kat [ODCZYT PAMIÊCI]. Przy korzystaniu z drugiej pamiêci nale¿y pos³ugiwaæ siê odpo-
wiednio przyciskiem  M2.

Napêd wywa¿arki
Wywa¿arka posiada rêczny napêd wrzeciono. Aby rozpêdziæ ko³o, nale¿y chwyciæ rêk¹
prêt nakrêtki  uchwytowej i zakrêciæ wrzecionem w kierunku zgodnym z kierunkiem
strza³ki znajduj¹cej sie na obudowie wywa¿arki, ponad wrzecionem. Ko³o powinno
uzyskaæ prêdko�æ obrotow¹ wiêksz¹ ni¿ 95 obr/min. Warto�æ prêdko�ci obrotowej wy-
�wietlana jest na wska�niku  DR . Je¿eli nie uzyskamy prêdko�ci obrotowej wiêkszej od
95 obr/min, na wska�niku  DR  nie zostanie wy�wietlona  ¿adna liczba i nie zostanie
zainicjowany cykl pomiarowy.
W wypadku gdy po zakrêceniu wrzecionem uzyskamy prêdko�æ obrotow¹ wiêksz¹ ni¿
130 obr/min. warto�æ ta zostanie wy�wietlona na wska�niku  DR  cykl pomiarowy zosta-
nie zinicjowany, gdy obroty wrzeciona zmniejsz¹ siê do warto�ci 130 obr/min. Zakoñcze-
nie cyklu pomiarowego to wy�wietlenie na wska�nikach  DL   i  DR  warto�ci niewywa¿e-
nia.
Hamowanie ko³a po pomiarze odbywa siê w sposób rêczny.
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Wprowadzenie nastaw pomiarowych
Wywa¿anie ka¿dego ko³a sprowadza siê do okre�lenia wielko�ci niewywa¿enia w gra-
mach lub uncjach dla wewnêrznej i zewnêtrznej p³aszczyzny korekcji i zlokalizowanie
jego miejsca po³o¿enia na kole. Aby mo¿na by³o jednoznacznie okre�liæ wielko�æ niewy-
wa¿enia nale¿y wprowadziæ do pamiêci maszyny odpowiednie dane:
SZEROKO�Æ, �REDNICA, ODLEG£O�Æ - odpowiadaj¹ geometrycznym wymiarom
obrêczy.
- wybraæ program wywa¿ania
- wprowadziæ warto�æ progu odciêcia

Wprowadzenie nastaw pomiarowych z pamiêci komputera
Je¿eli wywa¿ymy ko³o którego parametry zosta³y wcze�niej zapisane do pamiêci kom-
putera to w celu wprowadzenia danych tego ko³a nale¿y nacisn¹æ przycisk  M komputer
wygeneruje komunikat [ODCZYT PAMIÊCI].
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Wywa¿anie ko³a
Po nastawieniu nastaw pomiarowych rêcznie zakrêcamy  wrzecionem wywa¿arki. Cykl
pomiarowy przebiega bez ingerencji operatora i koñczy siê wy�wietleniem na wska�ni-
kach  DL   i   DR  warto�ci niewywa¿enia.
Wy�wietlona  na wska�niku  DL  warto�æ niewywa¿enia, np. 40g, dotyczy  wewnêtrznej,
lewej p³aszczyzny korekcji. Wy�wietlona na wska�niku   DR   warto�æ niewywa¿enia, np.
50, dotyczy zewnetrznej prawej p³aszczyzny korekcji. Przy ka¿dym obrocie powolnie
poruszaj¹cego siê ko³a s³ychaæ sygna³ d�wiekowy ró¿ni¹cy siê nieco brzmieniem. Poja-
wiaj¹ sie one w takich po³o¿eniach ko³a, dla których obydwa wska�niki diodowe  IL  i   IR
zaczynaj¹ �wieciæ, okre�laj¹c miejsce niewywa¿enia odpowiednio dla wewnêtrznej
(wska�nik   IL  ) i zewnetrznej (wska�nik   IR  ) p³aszczyzny korekcji.

PROSIMY O ZAPAMIÊTANIE
To co jest wy�wietlane na wska�nikach  DL  i  IL  dotyczy wewntrznej, lewej p³aszczyzny
korekcji ko³a, czyli tej krawêdzi obrêczy ko³a, która znajduje siê  bli¿ej obudowy wywa-
¿arki, za� to co jest wy�wietlane na wska�nikach  DR  i  IR  dotyczy zewnêtrznej prawej
p³aszczyzny korekcji, czyli tej krawêdzi obrêczy ko³a, która znajduje siê bli¿ej nakrêtki
uchwytowej. Wy�wietlona na wska�niku  DL  np. warto�æ 40 g informuje nas, ¿e na
wewnêtrznej krawêdzi obrêczy w celu zrównowa¿enia tego niewywa¿enia nale¿y przy-
biæ ciê¿arek o masie 40g. Pokrêcaj¹c ko³em w dowolnym kierunku i obserwuj¹c wska�-
nik  IL  , szukamy miejsca niewywa¿enia dla tej p³aszczyzny korekcji. Dla jednego tylko
po³o¿enia ko³a wzglêdem dowolnego punktu odniesienia w³¹czy siê sygna³ d�wiêkowy i
na wska�niku  IL  za�wiec¹ siê jednocze�nie dwie strza³ki. Dla tego po³o¿enia ko³a nale-
¿y w najwy¿szym punkcie na wewnêtrznej czê�ci obrêczy przybiæ ciê¿arek o masie 40g.
W analogiczny sposób szukamy po³o¿enia niewywa¿enia (miejsce przybicia ciê¿arka o
masie 50g) dla zewnêtrznej p³asczyzny korekcji. Obserwujemy wska�nik  IR  i w mo-
mencie jednocze�nego za�wiecenia siê srza³ek oraz us³yszenia sygna³u d�wiêkowego
zatrzymujemy ko³o i w jego najwy¿szym punkcie na zewnêtrznej czê�ci obrêczy przybi-
jamy ciê¿arek o masie 50g.
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Po przybiciu ciê¿arków o okre�lonej masie w okre�lonych po³o¿eniach dokonujemy
pomiaru kontrolnego. Teoretycznie na wska�nikach  DL  i  DR   powinny zostaæ wy�wie-
tlone dwa zera oznaczaj¹ce, ¿e pozosta³a wielko�æ niewywa¿enia nie przekracza 6g,
zgodnie z za³o¿onym progiem odciêcia.
Praktycznie wcale nie musi tak byæ. Dlaczego?
Po pierwsze - ciê¿arki korekcyjnie niezale¿nie od typu wykonywane s¹ z pewn¹ do-
puszczaln¹ odchy³k¹ masy.
Po drugie - wywa¿arka mierzy wielko�ci niewywa¿enia z dok³adno�ci¹ do 1 grama, a
po³o¿enie niewywa¿enia okre�la punktowo z dok³adno�ci¹ do 3-ch stopni miary k¹towej.
Po trzecie - ciê¿arek korekcyjny nie jest mas¹ skupion¹, lecz posiada pewn¹ d³ugo�æ,
tym wiêksza im wieksza jest jego masa, wiêc przy przybijaniu go do obrêczy mo¿na
³atwo pope³niæ b³¹d po³o¿enia (przesuniêcia ciê¿arka wzglêdem najwy¿szego punktu
obrêczy wskazanego przez wywa¿arkê).

Przypadek 1
Na obu wska�nikach zosta³a wyswietlona warto�æ 0. Oznacza to, ¿e ko³o zosta³o wywa-
¿one z dok³adno�ci¹ do 5 g gdy¿ pracowali�my na takim progu odciêcia.  Przyciskaj¹c
przycisk  Q  i ustawiaj¹c próg odciêcia na poziomie 2 g, mo¿emy stwierdziæ czy wywa¿y-
li�my ko³o  z dok³adno�ci¹ do 2 g. Przypadek ten bedzie zachodzi³ wówczas, gdy na obu
wska�nikacvh zostan¹ wy�wietlone warto�ci 0.
Je¿eli na jednym wska�niku zostanie wy�wietlona warto�æ 0, a na drugim np. warto�æ 4,
oznacza to, ¿e wywa¿li�my ko³o z dok³adno�ci¹ do 4g. Po przyci�niêciu przycisku  Q  i
ustawieniu progu odciêcia  znów na poziomie 5 g, na wska�nikach ponownie wy�wietlo-
ne zostan¹ warto�ci o.

Przypadek 2
Otrzymali�my po wywa¿eniu ko³a nastêpuj¹ce wyniki:
-  na wska�niku  DL   (wewnêtrzna p³aszczyzna korekcji) - wynik 6
-  na wska�niku  DR  (zewnêtrzna p³aszcyzna korekcji) - wynik 7.

Dalsze czynno�ci to ustawienie ko³a zgodnie z nowym po³o¿eniem niewywa¿enia (dla
ka¿dej p³aszczyzny korekcji). Wywa¿arka mo¿e wygenerowaæ nastepuj¹ce komunikaty:

[ZWIÊKSZ CIÊ¯AREK] - je¿eli nowe po³o¿enie niewywa¿enia pokrywa siê ze starym
miejscem, lub nie- znacznie siê od niego
ró¿ni

1- ciê¿arek
2 - nowe miejsce korekcji
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[ZMNIEJSZ CIÊ¯AREK] - je¿eli nowe miejsce niewywa¿enia znajduje siê dok³adnie po
przeciwnej stronie uprzednio nabitego ciê¿arka, lub jest nieznacznie odsuniête od tego
punktu

1 - ciê¿arek 2 - nowe miejsce korekcjii

[PRZESUÑ W GÓRÊ] - jezeli poprzednio nabity ciê¿arek znajduje siê z lewej strony
nowego miejsca korekcji

1 - ciê¿arek 2 - nowe miejsce korekcji
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[PRZESUÑ W DÓ£] - je¿eli poprzednio nabity ciê¿arek  znajduje siê z prawej strony
nowego miejsca korekcji.

1 - ciê¿arek 2 - nowe miejsce korekcji

Trudno jest jednoznacznie okre�liæ o jak¹ odleg³o�æ przesun¹æ ciê¿arek, aby skorygo-
waæ to szcz¹tkowe niewywa¿enie. Jest to uzale¿nione od wielko�ci przybitego ciê¿arka,
jak równie¿ od warto�ci niewywa¿enia, które chcemy skorygowaæ. Ogólnie mo¿na po-
wiedzieæ, ¿e wiêkszy ciê¿arek wymaga mniejszej korekcji przesuniêcia, jak równie¿
niewielka pozosta³o�æ niewywa¿enia wymaga niewielkiej korekcji przesuniêcia.

UWAGA!
Je¿eli na wska�niku  DL  zostanie wy�wietlona warto�æ 0 (brak niewywa¿enia), to na
wska�niku  IL  nie bêdzie sygnalizacji po³o¿enia. Podobnie bêdzie dla wska�ników
  DR  i  IR
Mo¿e siê zdarzyæ, ¿e przy kolejnych pomiarach niewywa¿enia ko³a, przy progu odciêcia
ustawionym na poziomie np. 5g, wyniki bêd¹ zmieniaæ siê w nastêpuj¹cy sposób:
- pierwszy pomiar: 0
- drugi pomiar: 6g
- trzeci pomiar: 0
itd.
Wyniki te nie s¹ b³êdne. Niewywa¿enie znajduje siê na pewno w pobli¿u nominalnej
warto�ci ustawionego progu 5g i dlatego na  wska�niku pojawiaj¹ siê naprzemian wyniki
0 lub 6. Dla progu 10g moga to byæ wyniki 0 lub 11.
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Wywa¿anie kó³ z obrêczami aluminiowymiI
Ko³a te wywa¿amy za pomoc¹ ciê¿arków naklejanych, lub kombinacji ciê¿arków nakle-
janych i nabijanych. Przyciskiem  Alu  ustawiamy odpowiedni program wywa¿a-
nia:2,3,4,5 lub 7 w zale¿no�ci od sposobu mocowania ciê¿arków.

Ciê¿arków klejonych nie mo¿na odrywaæ i przyklejaæ powtórnie. Dlatego te¿ po wy�wie-
tleniu warto�ci niewywa¿enia zawsze naklejamy ciê¿arek o  5- 10g mniejszy od wskaza-
nego przez wywa¿arkê. Przy powtórnym pomiarze mo¿emy skorygowaæ to niewywa¿e-
nie szcz¹tkowe przyklejaj¹c drugi, niewielki ciê¿arek np. 5g w nowym miejscu niewywa-
¿enia, wskazanym przez wywa¿arkê. W ten sposób unikamy ewentualnej  korekcji
po³o¿enia poprzez przesuwanie ciê¿arka, co w przypadku ciê¿arków klejonych jest
niemo¿liwe do wykonania.

Przeliczenie niewywa¿eñ
Funkcja ta pozwala na szybkie uzyskanie w³a�ciwych waro�ci  niewywa¿enia w wypad-
ku wykonania pomiaru po wprowadzeniu b³êdnych parametrów ko³a.
Przyk³ad:
Wprowadzili�my do pamiêci maszyny niew³a�ciwe dane dla wywa¿anego ko³a. Wykona-
li�my pomiar, ale wyniki nie odpowiadaj¹ prawdzie. Chc¹c wiedzieæ jakie s¹ prawdziwe
waro�ci niewywa¿enia dla tego ko³a, bez przeprowadzenia nowego pomiaru, wystarczy
wprowadziæ do pamiêci maszyny przyciskami  ,   ,     i    Alu       w³a�ciwe dane i
nacisn¹æ przycisk ?  .Wywa¿arka wygeneruje komunikat [PRZELICZENIE NIEWYWA-
¯EÑ]  i wy�wietli prawid³owe warto�ci niewywa¿eñ.
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Program �UKRYTY CIÊ¯AREK�
Program �ukryty ciê¿arek� ma zastosowanie gdy chcemy aby  w podprogramach Alu
(wariant 6 i 7) ciê¿arek korekcyjny by³ niewidoczny dla zewnêtrznej strony  ko³a.
Program ten umo¿liwia dokonanie podzia³u wy�wietlonego na  wska�niku  DR  niewywa-
¿enia na dwa ciê¿arki korekcji,  które nale¿y przykleiæ z ty³u za dwoma ramionami obrê-
czy (szprychami) po³o¿onymi w najbli¿szej odleg³o�ci na lewo i prawo od miejsca niewy-
wa¿enia.

Sposób wykonania programu �UKRYTY CIÊ¯AREK�
1. Wybraæ wariant �6� lub �7� programu wywa¿ania.
2. Uruchomiæ cykl pomiarowy.
3. Po zatrzymaniu ko³a skorygowaæ niewywa¿enie wskazane na wska�niku DL .
4. Niewywa¿enie pokazane na wska�niku   DR  korygowaæ dwoma ciê¿arkami wg. na-
stepujacej procedury:
4.1.  ustaliæ po³o¿enie ko³a tak aby miejsce korekcji niewywa¿enia wskazane na wska�-
niku DR znalaz³o siê w najwy¿szym punkcie obrêczy (za³¹czony sygna³ d�wiêkowy
oraz sygnalizacja na wska�nikach  IR
4.2 Nacisn¹æ przycisk  3P . Na wska�niku  DL zostanie wy�wietlony napis �3P� a na
wska�niku  DR  napis P-1
4.3 Obracaæ ko³em w lewo od po³o¿enia okre�lonego pkt 4.1 do momentu, w którym
najbli¿sza szprycha osi¹gnie pozycje pionow¹. W celu akceptacji tego po³o¿enia naci-
sn¹æ przycisk   +  . Komputer wywa¿arki zapamiêta to po³o¿enie ko³a jako miejsce przy-
klejenia pierwszego ciê¿arka korekcyjnego. Na wska�niku  DR  pojawi siê napis
 �P-2�, tzn. ¿e nale¿y zacz¹æ poszukiwania miejsca przyklejenia drugiego ciê¿arka ko-
rekcyjnego.
4.4. Obracaæ ko³em w prawo od po³o¿enia ustalonego wg pkt 4.3.  a¿ do momentu w
którym  najbli¿sza szprycha osi¹gnie pozycjê pionow¹. W celu akceptacji tego po³o¿enia
nacisn¹æ  przycisk  +
4.5. Obracaæ ko³em do takiego po³o¿enia  aby na wska�niku  DR  zosta³y wy�wietlone
warto�ci ciê¿arków jakie nakleiæ w miejscach wcze�niej przez nas ustalonych. Moment
uzyskania odpowiedniego po³o¿enia ko³a, to za³¹czenie sygnalizacji d�wiêkowej, wy-
�wietlenie na wska�niku  DR  warto�ci niewywa¿enia i  �wiecenie diod na wska�niku    IR
4.6 Nakleiæ ciê¿arki korekcyjne i wyj�æ z programu � ukryty ciê¿arek� poprzez naci�niê-
cie przycisku  STOP  . Uruchomiæ cykl pomiarowy i sprawdziæ czy ko³o zosta³o prawid³o-
wo wywa¿one.
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Kalibracja

Wywa¿arka posiada system samokalibracji, umo¿liwiajacy u¿ytkownikowi samodzielne
wystrojenie maszyny. Kalibracji dokonujemy w wypadku podejrzeñ o nieprawid³owe
wskazania maszyny (spowodowane starzeniem siê elementów elektronicznych, wp³y-
wem temperatury, wstrz¹sami podczas transportu itp.).
Kalibracjê maszyny nale¿y  wykonaæ w nastêpuj¹cy sposób:
1. Do przeprowadzenia testu wybraæ ko³o samochodowe o znanych parametrach i
mo¿liwie niewielkim niewywa¿eniu i zamocowaæ je w uchwycie wywa¿arki. Wprowadziæ
do pamiêci maszyny parametry �REDNICA, SZEROKO�Æ, pos³uguj¹c sie odpowiedni-
mi przyciskami na klawiaturze wywa¿arki. Parametr ODLEG£O�Æ wprowadziæ za po-
moc¹ nastawnika, dosuwaj¹c go do krawêdzi obrêczy ko³a. Próg odciêcia ustawiæ na
najni¿sz¹ warto�æ tzn. 2 gramy. Nale¿y pamiêtaæ ¿eby parametry SZEROKO�Æ, �RED-
NICA ,ODLEG£O�Æ oraz program wywa¿ania by³y zgodnie z parametrami ko³a u¿ytego
do testowania.
2. Na zewnêtrzn¹ krawêd� obrêczy nabiæ w dowolnym miejscu ciê¿arek o masie 80g.
3. Nacisn¹æ i przytrzymaæ przez ok. 5 sekund przycisk  CAL . Wywa¿arka wygeneruje
komunikat [KALIBRACJA]. Po wy�wietleniu na obydwu wska�nikach napisu CAL rozpê-
dziæ wrzeciono wywa¿arki do prêdko�ci minimum 110 obr/min (przy tych obrotach za-
czyna siê inicjacja procesu kalibracji).
Po zakoñczeniu testu na wska�nikach  DL  i  DR  pojawiaj¹ siê liczby 0-79 lub 0-80.

UWAGA!
Pojawienie siê na wska�nikach innych warto�ci �wiadczy o b³êdnej kalibracji. Powodem
tego mo¿e byæ np. du¿e niewywa¿enie ko³a u¿ytego do kalibracji. Nale¿y wówczas
ciê¿arek 80g przesun¹æ o 180 stopni ( nabiæ go po przeciwnej stronie w stosunku do
jego poprzedniego po³o¿enia - oczywi�cie tak¿e na zewnêtrznej krawêdzi obrêczy ) i
powtórzyc proces kalibracji.
4. Zdj¹æ ciê¿arek 80g, u¿yty do kalibracji, rozpêdziæ wrzeciono wywa¿arki w celu spraw-
dzenia wielko�ci niewywa¿enia ko³a u¿ytego do testowania. Wy�wietlenie na wska�ni-
kach cyfrowych warto�ci zerowych dla zewnêtrznej i wewnêtrznej p³aszczyzny korekcji
�wiadczy o tym, ¿e u¿yte ko³o by³o wywa¿one i ca³y proces kalibracji nale¿y uznaæ za
zakoñczony.
5. Je¿eli pomiar kontrolny, wykonany wg pkt.4 wykaza³ istnienie niewywa¿zenia nale¿y
wywa¿yæ ko³o tak aby uzyskaæ wskazania 0 gram dla obu p³aszczyzn korekcji, a nastêp-
nie powtórzyæ proces kalibracji wg pkt 2 i 3 oraz sprawdziæ wywa¿enie ko³a. Kalibracja
jest prawid³owa je¿eli na wska�nikach pomiarowych otrzymamy nastêpujace wyniki:
- 0 i 79 lub 0 i 80 po przeprowadzeniu testu wg punktów 2 i 3
- 0 i 0 po sprawdzeniu wywa¿enia ko³a testowego wg punktu 4

UWAGA!
Warunkiem poprawnej kalibracji oraz poprawnych wskazañ wywa¿arki jest zainstalowa-
nie maszyny w pomieszczeniu suchym i niezapylonym.
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Uwagi eksploatacyjne
Ciê¿arki nale¿y ostatecznie dobijaæ do krawêdzi obrêczy po wywa¿aniu ko³a i zdjêciu go
z uchwytu wywa¿arki.
W przypadku wyst¹pienia du¿ego  niewywa¿enia w jednej p³aszczy�nie - np. 90g i
niewielkiego w drugiej p³aszcy�nie - np. 10g, doradzamy nabiæ tylko ciê¿arek 90g i
ponowiæ pomiar, gdy¿ mo¿e siê okazaæ ¿e po  wywa¿eniu tej �gorszej� p³aszczyzny ko³a
warto�æ niewywa¿enia na drugiej p³aszczy�nie spadnie poni¿ej poprzednio zmierzonej
warto�ci 10g.
Je¿eli niewywa¿enie jest wiêksze, ni¿ 100g, nale¿y przybiæ du¿y ciê¿arek
(np.80g,90g,100g) i przesun¹æ go o kilka centymetrów w bok od punktu wskazanego
przez wywa¿arkê. Nastêpnie przeprowadziæ powtórny pomiar i nabiæ na obrêcz ma³e
ciê¿arki o masie wskazanej przez wywa¿arkê:

1 - ciê¿arek o du¿ej masie 2 - miejsce niewywa¿enia

Je¿eli otwór centralny w obrêczy jest zdeformowany (np. w skutek wadliwego wykona-
nia), nale¿y takie ko³o wywa¿yæ na uchwycie do kó³ z obrêczami nieprzelotowymi (tzn.
bez centralnego otworu). Uchwyt taki stanowi dodatkowe wyposa¿enie wywa¿arki i
dostarczany jest na specjalne zamówienie klienta.

Po zakoñczeniu pracy  od³¹czyæ wy³¹cznikiem g³ównym �1� rys. 2 zasilanie wywa¿arki.

Koñcówkê wrzeciona wywa¿arki i uchwyt nale¿y konserwowaæ olejem maszynowym lub
innym olejem mineralnym.

W czasie transportu nie nale¿y chwytaæ za wrzeciono wywa¿arki.

Gwarancja
Wszelkie ewentualne naprawy i regulacje wykonuje producent. Naprawa maszyny we
w³asnym zakresie w okresie gwarancyjnym spowoduje utratê gwarancji.
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Rozdzia³ 7 KONSERWACJA

OSTRZE¯ENIE
Konserwacja musi byæ przeprowadzana wy³¹cznie przez do�wiadczony personel z
dog³êbn¹ znajomo�ci¹ zasad funkcjonowania wywa¿arki. Podczas przeprowadzenia
konserwacji nale¿y zachowaæ wszelkie �rodki ostro¿no�ci, aby nie dopu�ciæ do przypad-
kowego uruchomienia wywa¿arki. Wy³¹cznik g³ówny sterowania nale¿y ustawiæ w pozy-
cji �0�. Wykonywane musz¹ byæ równie¿ wszystkie instrukcje podane w Rozdziale 3
�Bezpieczeñstwo�.

Konserwacja okresowa
Aby utrzymaæ wywa¿arkê w dobrym stanie technicznym, nale¿y przestrzegaæ poni¿-
szych wskazañ.

NIEPRZESTRZEGANIE TYCH ZALECEÑ ZWOLNIA PRODUCENTA OD WSZELKIEJ
ODPOWIEDZIALNO�CI USTALONEJ W GWARANCJI.

1 - Czy�ciæ wywa¿arkê bez u¿ycia chemicznych �rodków myj¹cych i wysokoci�nienio-
wych pistoletów natryskowych.
2 - Okresowo sprawdzaæ stan techniczny urz¹dzeñ
3 - Okresowo smarowaæ uchwyty, sto¿ki, koñcówki wrzeciona i nasady uchwytu
4 - Raz w roku sprawdzaæ stan przewodów

OSTRZE¯ENIE

ZAWSZE NALE¯Y  USUWAÆ ZANIECZYSZCZENIA , PONIEWA¯ MOG¥ ONE
USZKODZIÆ POW£OKI LAKIERNICZE.
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Rozdzia³ 8 Z£OMOWANIE URZ¥DZENIA

PODCZAS Z£OMOWANIA URZ¥DZENIA NALE¯Y PRZESTRZEGAÆ WSZYSTKICH
�RODKÓW OSTRO¯NO�CI OPISANYCH W ROZDZIALE 3, STOSOWANYCH RÓW-
NIE¯ PODCZAS MONTA¯U.

Tak  jak monta¿, równie¿ i demonta¿ musi byæ wykonany wy³¹cznie przez przeszkolony
personel.
Czê�ci metalowe mog¹ byæ wykorzystane jako  z³om metalowy. We wszystkich przypad-
kach z³omowania urz¹dzenia utylizacja wszystkich materia³ów musi byæ przeprowadzo-
na zgodnie z przepisami obowi¹zujacymi w kraju jego zainstalowania.
Nale¿y równie¿ zauwa¿yæ, ¿e dla celów podatkowych, efektywne z³omowanie urz¹dze-
nia musi byæ udokumentowane w raportach i formularzach zgodnych z prawem obowi¹-
zuj¹cym w kraju jego zainstalowania.

Ochrona przeciwpo¿arowa
Niniejsza maszyna nie stanowi zagro¿enia po¿arowego. W ka¿dym przypadku pomiesz-
czenie w którym zainstalowana jest wywa¿arka musi spe³niaæ wymagania przepisów
przeciwpo¿arowych obowi¹zuj¹cych w kraju  jej  zainstalowania.
Zawsze w zasiêgu rêki operatora (  w strefie operatora), nale¿y przechowywaæ jedn¹ lub
wiêcej przeno�nych ga�nic, aby w razie powstania zagro¿enia natychmiast je za¿egnaæ.

Zapobieganie wypadkom
Podczas podnoszenia/opuszczania, przesuwania, instalowania, monta¿u lub demonta¿u
wywa¿arki nale¿y zachowaæ wszelkie �rodki ostro¿no�ci przewidziane w przepisach
dotycz¹cych zapobieganiu wypadkom obowi¹zyj¹cych w kraju  zainstalowania maszyny.
Ponadto, musz¹ byæ stosowane wszelkie przepisy dotycz¹ce u¿ywania wózków wid³o-
wych.
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C.KATALOG CZÊ�CI ZAMIENNYCH

Wymiana czê�ci lub naprawy wywa¿arki wymaga zachowania wszystkich �RODKÓW
OSTRO¯NO�CI podanych w rozdziale 7 �KONSERWACJA�  i rozdziale 3 �BEZPIE-
CZEÑSTWO�.

Nale¿y wykorzystaæ wszelkie �rodki, aby:
UNIKN¥Æ WYPADKÓW ZWI¥ZANYCH Z URUCHOMIENIEM WYWA¯ARKI:
- wy³¹cznik g³ówny musi byæ zblokowany w pozycji �0�
- przez ca³y czas wykonywania prac konserwacyjnych klucz do blokady musi byæ w
posiadaniu konserwatora.

Procedura zamawiania czê�ci zamiennych
Podczas zamawiania czê�ci zamiennych nale¿y dok³adnie wyspecyfikowaæ:
- numer seryjny i rok produkcji wywa¿arki
- numer kodowy zamawiaj¹cej czê�ci (patrz �KOD� w tabeli)
- potrzebn¹ ilo�æ

Zamówienie musi byæ z³o¿one bezpo�rednio u producenta.
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USTERKA MO¯LIWE PRZYCZYNY USUWANIE
Uszkodzenie uk³adu elektrycznego Sprawdziæ bezpiecznik

Wywa¿arka nie generuje - brak zasilania elektrycznego sprawdziæ czy wszystkie
tekstu kontrolnego po³¹czenia elektryczne s¹
Nie �wiec¹ siê w dobrym stanie
wska�niki

Niestabilne, b³êdne wskazania Uszkodzona p³ytka transoptorów Przedmuchaæ transoptory
nastawnika odleg³o�ci nastawnika, wy³amane zêby suchym powietrzem

listwy wymieniæ listwê

Przyciski klawiatury nie za³¹czaj¹ Niew³a�ciwy kontakt przewodów Sprawdziæ prawid³o-
wo�æ
wszystkich funkcji ³¹cz¹cych klawiaturê z p³ytk¹ kontaktów, wymieni æ

wska�nika i p³ytk¹ wska�nika klawiaturê
z p³yt¹ g³ówn¹, uszkodzona
klawiatura

B³êdne wskazania przy Zabrudzenia sto¿ka wrzeciona Oczy�ciæ zabrudzone
ró¿nych zamocowaniach sto¿ka, wytarty sto¿ek centruj¹cy elementy, wymieniæ sto¿ek
ko³a uszkodzona nakrêtka, uszkodzony wymieniæ nakrêtke

uchwyt (uderzony) wymieniæ uchwyt

Rozdzia³ 9  DIAGNOSTYKA I USUWANIE USTEREK

UWAGA

Podczas diagnostyki i przeprowadzania napraw nale¿y zachowywaæ wszystkie
�rodki ostro¿no�ci opisane w rozdziale 3 �BEZPIECZEÑSTWO� i w rozdziale
7 � KONSERWACJA� .


	2105h-tytul.pdf
	2105h.pdf



